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Maschinenbau- / Industrieteile

/ Hydraulikzylinder

Anwendungsgebiete:

Qualitatshydraulikzylinder finden in allen bekannten Einsatzgebieten der Hydraulik ihre Anwendung.
Aufgrund der ausgereiften und hochwertigen Konstruktion werden diese Zylinder bevorzugt in allen industriellen
Bereichen eingesetzt:

e Chemische Industrie, Mineraldlverarbietung * Mess- Steuer und Regeltechnik
e Fahrzeugbau e Pharma-Industrie

e Holz-, Papier- Druckindustrie e Textilindustrie

e  Kunststoff- und Gummiwarenindustrie e Energie- und Wasserversorgung
e Lebensmittelindustrie, Tabakindustrie e Handel

e Maschinen- und Anlagenbau e Landwirtschaft

Hydraulikzylinder Standardbauformen

Die Einteilung der Bauform findet Uber die Befestigungsarten 1. bodenseitig und 2. stangenseitig statt. Jede Befestigung
hat lhre ganz besondere Verwendung im Maschinen und Anlagenbau. Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie zuerst
die technischen Daten, wie Krafte und Knicklangenberechnung.

Zylinder B00.x Zylinder B01.x Zylinder B02.x
Boden Flach Boden mit Querbohrung Boden mit Gabelstlick
(Seite Z219-725) (Seite Z226-734) (Seite 235-741)

Zylinder B03.x Zylinder B04.x Zylinder B05.x
Boden mit Gelenkauge Kopfflansch Bodenflansch
(Seite Z42-48) (Seite Z49-55) (Seite 256-57)
Zylinder B06.x Zylinder B07.x Zylinder B08.x
Rohr mit TangentialfiiBe Rohr kardanische Aufhangung Schanierboden
(Seite Z58-61) (Seite Z62-68) (Seite 269-72)
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CAD Programm

Powert Parts

Z -2 | Zylinder

PowerParts ist eine CAD Konstruktionshilfe, um die hier im Katalog ausgewahlten Hydraulikzylinder einfach und schnell in
eine CAD Zeichnung einzufiigen. Die Vorteile, welche sich hieraus ergeben sind fiir den Konstrukteur sehr vielféltig:

e Direkt Schnittsellen fur die Konstruktion
e Zeitersparnis von ca. 30% .
e 2 D Darstellung fur Zylinderbauformen Typ B0O, B01,

B02, B03, B04, B07, B0O8 .
e 3 D Darstellung fur Zylinderbauformen Typ B03 und o
B04 .

Die Schnittstelle ist fiir folgende Programme ausgelegt:

e AutoCad (alle Versionen)
ME 10

Solit Designer

Hi CAD

Pro Engeneer

Catia

Vorgehensweise zum Installieren von Power Parts

Bitte legen Sie die CD-Rom* in lhr Laufwerk ein und gehen Sie
entsprechend der Anleitung ,Installation Zylinderkon-struktion“
vor. Wichtig ist, dass Sie beim Setup Typ ,benutzerdefiniert”

( bitte kontaktieren Sie unsere Hotline )
Befestigungselemente zu den Zylindern stehen
ebenfalls zur Verfiigung

Angabe des Bestellschlissels

Ermittlung der Stohrkannten

Datenexport in die Stiickliste

Ideas

Unit Grafics

Solit work

Solit ege

2D: DXF, DWG, iges, ME 10,
3D: Step, SAT, parsolite

wahlen. Das Programm wird im Explorer unter ,Qualitatshydraulik“

abgespeichert. Zum Arbeiten muss die CD eingelegt werden, da

die Konstruktionsdaten auf der CD Rom sind.

In 6 Schritten zu lhrer Zeichnung:

B2 Assfalg-PowerParts - [Teil 1: ASSFALG Qualititshydraulik; B03.3; Vorderansicht (B03.3-D63-35/10-55-5-5-5-5)]
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Vorgehensweise zum Auswdhlen eines Bauteils:

1. Klicken Sie auf Pluszeichen (+) von Bauteilverzeich- 4.

nissen, Ordnern oder Bauteilen, um auch die Unter-
struktur anzuzeigen.

2. Doppelklicken Sie auf die gewiinschte Ansicht des 5.

Bauteils um die Auswahldialogfenster des Bauteils

aufzurufen (Bei einfachen Klicken auf eine Ansicht 6.

erscheint im Informationsbereich eine Vorschau des
Bauteils. Bei dieser Vorschau handelt es sich noch
nicht um ein ausgewahltes Bauteill!)

3. Wahlen Sie aus verschiedenen Auswahldialogfenstern
die gewiinschte BauteilgroBen aus, und klicken Sie zur
Bestatigung auf OK.

Ist das Auswahlverfahren abgeschlossen, wird die
Bauteilzeichnung generiert und im Anzeigebereich
dargestellt.

Es stehen unterschiedliche Werkzeuge zur Verfliigung,
um im Auswabhlfeld die Einbausituation zu prifen.

Die Zeichnung kann Uber einen Auto Cad Button direkt
in die Zeichnung Ubernommen werden. Bei anderen
Programmen muss die Auswahl im entsprechenden
Format abgespeichert werden.
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Hydraulikzylinder Sonderbauformen

Neben dem Standartprogramm konstruieren und fertigen wir Sonderzylinder nach Kundenanforderung. Jeder Sonder-
zylinder erhélt wie die Standartzylinder eine Seriennummer, eine Ersatzteilliste und wird nach Prifprotokoll zu 100%
getestet.

Folgende Optionen stehen lhnen unter anderem zur Verfiigung:

Integrierte Wegmesssysteme
Aufgebaute Regelventile
(Ruckschlagventile, Senkbremsventile)
e Aufgebaute Wegeventile
(mechanisch, elektrisch, proportional)
Zylinder aus Edelstahl
Zylinder nach Kundenwunsch lackiert
Zylinder verzinkt

Zylinder kpl. verschraubt
Zylinder fur andere Druckmittel
Zylinder mit Sonderdichtungen
Gleichlaufzylinder
Doppelhubzylinder

Befestigung nach Kundenwunsch

Einige Beispiele mit technischer Beschreibung:

Branche: Kunsthoffindustrie

Beschreibung:
Hydraulikzylinder mit angeflanschter Dosiereinheit zur
genauen Beimischung von Zusatzstoffen.

Techn. Daten: Hydraulikzylinder
Kolben: @ 100 mm

Stange: @ 50 mm

Hub: 350mm

Betriebsdruck: 150 bar

Techn. Daten: Dosierzylinder:
Volumen: 10 Liter

Ausstattung:

Wegeaufnehmer Analog

NG10 Ventilblock mit

Wegeventil proportional
Druckbegrenzungsventil

Druckwaage

Schwimmstellungsventil
Dosierzylinder komplett aus Edelstahl

Branche: Maschinenbau

Beschreibung:
Hydraulikzylinder firr die Betatigung eines Siebwechslers
Als einbaufertige Montageeinheit incl. Lagerbocke

Techn. Daten:

Kolben: @ 40 mm
Stange: @ 20 mm
Hub: 200 mm
Betriebsdruck: 210 bar

Ausstattung:

e Temperaturbesténdige Dichtungen bis 160 °C
e Zylinderoberflache galvanisch blau verzinkt

e Schwenklagerbdcke mit Gleitlagerung
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Branche: Anlagenbau

Beschreibung:
Hydraulikzylinder fir die Aluminiumprofilfertigung
Einsatz als Scherenzylinder in einer Warmschere

Techn. Daten:

Kolben: @ 320 mm
Stange: @ 200 mm
Hub: 360 mm
Betriebsdruck: 320 bar

Ausstattung:

e Temperaturbesténdige Dichtungen bis 200 °C
e Zylinder stirnseitig geschraubt

e Werkzeugaufnahme

Hydraulikzylinderreparatur - Fremdfabrikate

Eine kostengtinstige und schnelle Alternative zu Neu bzw. Tauschzylinder stellt die Zylinderreparatur dar. Wir reparieren
Ihren Zylinder schnell, wirtschaftlich und zu 100% Funktionsgepruft.

Wirtschaftlich: 100% Funktionsgepriift
e Kurze Maschinenstillstandzeiten Jeder reparierte Zylinder erhalt wie unsere Neuzylinder
* Reparierte Zylinder sind haufig wesentlich glinstiger e Eine Seriennummer
als neue Ersatzzylinder da die Altbauteile welche noch e Eine Ersatzteilliste
in Ordnung sind verwendet werden. e Jeder Zylinder wird hydraulisch auf Funktion und
e Viele Bauteile verwenden wir ebenfalls in der Neupro- Dichtheit geprtift.

duktion. Dadurch kénnen wir fir diese Bauteile beste
Preise erzielen, von denen Sie auch profitieren.

Schnell:

Durch Umfangreiche Lagerhaltung von:

e Kolbenstangen, Kolbenrohren, Zylinderrohre
e Dichtungen

e Zylinderbauteile, Befestigungselementen

Bild 1: Schadensbild: Bild 2: Reparaturverlauf
Beim Ausfahren des Knickarms brach eine Halterung. Nach Demontage und Befundung wurden die Neuteile
Die herabfallende Last verbog dadurch den Zylinder. angefertigt und die Montage erfolgte zusammen mit den

Altteilen (Ose Stangen und Bodenseitig

M Hydraulikanschllsse Kolben und Kolbenstange)

Eine Reparatur ist eine gute und sinnvolle Investition:

Ersatzzylinder sind im Normalfall wesentlich teuere als reparierte Zylinder

Sie kdnnen sich lange Maschinenstillstandzeiten sparen.

Bei einem reparierten Zylinder haben Sie zudem die Garantie, dass dieser immer passt, da das Original repariert
wird. Somit ersparen Sie sich zudem die oft aufwéandige Ersatzteilbesorgung.
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Druck

in. Betriebsdruck 25 bar
Max. Betriebsdruck 210 bar
Prifdruck 260 bar

Der Hydraulikkreislauf des Zylinders muss mit einem
auf max. 210 bar eingestellten Druckbegrenzungsventil
abgesichert sein um den Zylinder vor Uberlastung zu
schitzen.

Betriebstemperatur
Minimale Betriebstemperatur:
Maximale Betriebstemperatur:

- 25°C
+ 90°C

Dichtungen fir andere Temperaturbereiche sind auf
Wunsch lieferbar.

Hubgeschwindigkeit

Maximale Hubgeschwindigkeit:

[*max. zuldssige Kolbengeschwindigkeit
ohne Anschlag am Hubende]

0,5 m/sec*

Andere Hubgeschwindigkeiten auf Anfrage.

Endlagendampfung

Auf Wunsch sind unsere Hydraulikzylinder bds mit
Endlagend@mpfung (einstellbar oder nicht einstellbar)
erhaltlich.

Zylinderrohr:

Material: ST52 BK DIN 2393 - bis D080
ST52-BK-S DIN 2391 - ab D090
Optional: VA 1.4301

Kolbenstange:

Material: 20MNV6 (CK45 bei 616 und ¢18)
hartverchromt, Schichtstarke
25my +/- 5my (17my +/-3my)

Optional: unternickelte Kolbenstangen

VA-Kolbenstangen [1.4301 od. 1.4057]
Kolbenrohre

Vorteile von Kolbenrohren:

o Leichter als herkdmmliche Kolbenstangen,
da innen hohlgebohrt

e Besseres Knickverhalten
Kolbenstange = 100% bei Knickung
Kolbenrohr ohne Innendruck = 60%
Kolbenrohr mit Innendruck = 135%

Qualitatspriifung:

Jeder einzelne Zylinder wird bei uns im Hause gefertigt.

Die Prifung erfolgt auf MaBhaltigkeit und Funktion.
Jeder Zylinder erhélt eine Seriennummer und eine
Ersatzteilliste.

Hydraulikzylinder - Konstruktionsmerkmale

Abstreifer:

Material: Polyurethan (Standard)

Optional: Viton bei hdheren Temp.
Eisabstreifer bei Wasserkraftanlagen,
im Freien, Forstwirtschaft,
Betonformen, etc.

Stangendichtung:

Material: Polyurethan (Standard)
Bestandig bei HFA-,HFB-,
HFC-Flissigkeiten bis ca. 60°C

Optional: Viton-Nutringe — fur héhere Temp.,

PTFE-Dichtringe — fiir hdhere
Gleitgeschwindigeiten.
andere Dichtungswerkstoffe
fur andere Druckflissigkeiten
auf Anfrage.

Fiihrungselemente:

Material: Flhrungsbander aus PTFE-
Bronze (Standard)
Optional: Flhrungsringe aus Phenolharz

Baumwoll-Verbundwerkstoff
(DIN 7735 Hgw 2085)

Vorteil von Fiihrungsringen:
e 15-fach héhere Flachenpressung (270 N/mm?2
nach DIN 53454) als das Fiihrungsband.

Kolbendichtung:

Material: 5-teilige Kompaktdichtung [Standard]
Bestandig bei HFA-,HFB-,
HFC-Flussigkeiten bis ca. 60°C

Optional: PTFE-Dichtringe fur hdhere
Gleitgeschwindigkeiten.
Dachmannschetten fir héhere Driicke.

Achtung: EinbaumaBe kdnnen sich bei

anderen Kolbendichtungen andern.
Bitte sprechen Sie mit uns.

Toleranzen: Allg. nach DIN 7128-M
Langentoleranz LO1 und L10 nach
DIN 7128-C

Mit dem Erwerb eines Qualitatshydraulikzylinders erhalten Sie
ein qualitativ hochwertiges Produkt ,,Made in Gemany”.
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Hinweise zur Benutzung von Hydraulikzylindern

Allgemeine Empfehlungen

Falls Sie einen doppeltwirkenden Zylinder als einfach-
wirkenden einsetzen wollen, muss der zweite Anschluss
mit dem Hydraulikéltank verbunden werden, sodass Ol
angesaugt werden kann.

VorsichtsmaBnahmen, falls Sie die Befestigungen selber
anschweiBen wollen:

Vorgehensweise:

¢ Kolbenstange muss ganz herausgefahren
werden.

¢ Kolbenstange gegen SchweiBspritzer schitzen.

e Immer die Masse an dem festzuschweienden
Teil anlegen. NIEMALS an der Kolbenstange
oder am Zylinderrohr.

¢ Kolbenstange erst nach Erkalten des Zylinders
einfahren.

¢ Keine Befestigungen am Zylindergehause
entlang festschweiBen — Verzugsgefahr des
Zylinderrohres.

Hubbegrenzung:

Hubbegrenzungen (Innen oder AuBen angebracht) wer-
den bei einem Hub langer als das 20-fache des Kolbens
empfohlen (siehe Abbildung). Daraus ergibt sich eine
bessere Fiihrung der Kolbenstange.

Faustregel:
Mindestens Kolbendurchmesser als Nullhub.

l _rr===1 _ _

— Hub

Besonderheiten

e Wird der Zylinder nach einem Farbanstrich
in einem Trockenschrank getrocknet, darf die
Temperatur nicht Gber 100 °C ansteigen.

¢ Auf Beanspruchung der Gelenkbolzen bei
durchgebohrten Kolbenstangen bei doppelt-
wirkenden Zylinder achten (Scherwirkung).

Ol und Filter

Als Standarddl wird ein mineralisches Hydraulikol
mit einer Viskositat zwischen 2° und 8° Engler bei 50 °C
empfohlen.

Sollen andere Druckflussigkeiten verwendet werden,
muss uns dies unbedingt vor der Angebotserstellung mit-
geteilt werden. Nur so ist gewahrleistet, dass die richti-
gen Dichtungen zum Einsatz kommen und der Zylinder
eine lange Lebensdauer hat.

Die Hydraulikkreislaufe mussen auf Dichtheit gepriift
werden und sollten ohne Lufteinschlisse sein. Luft kann
die Dichtungen zerstoren. Entliftet werden kann durch
leichtes Lésen der Verschraubungen am Olanschluss.
Der Hydraulikkreislauf ist durch einen geeigneten Filter
vor Verschmutzung zu schitzen.

LR

s s

Nullhub
(Hubbegrenzung)

e Bei treibender Last missen auBenliegende
Endanschlage und eventuell Lasthalte- bzw.
Senkbremsventile vorgesehen werden.
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Lagerung

Hydraulikzylinder sollten auf trockenem Platz mit mog-
lichst konstanter Umgebungstemperatur (Vermeidung
von Kondenswasserbildung) gelagert werden. In jedem
Fall missen die Lagerplétze frei von Dampfen und
Atzstoffen sein.

Bei der Lagerung missen die Olanschliisse mit
Schutzkappen verschlossen sein. Sollten diese beim
Transport oder Lagern verloren gegangen sein, so sind
sie unbedingt durch neue zu ersetzen.

Werden Hydraulikzylinder Uber einen langeren Zeitraum
oder sogar im Freien eingelagert, sind diese unbedingt
mit Ol zu fillen, damit die Kondenswasserbildung und
somit die Korrosion im Zylinder vermieden wird.

Die Kolbenstange muss vollstédndige eingefahren werden.

Einbau

Bei der Montage und dem Einbau von Hydraulikzylindern
sind Verspannungen zu vermeiden. Insbesondere
Querkréfte kdnnen zu Funktionsstérungen flihren. Unter
Beachtung der Knicksicherheit kann die Einbaulage
beliebig gewahlt werden.

Rohrleitungen, Verschraubungen usw. sind vor dem
Einbau von Schmutz, Spéanen, Zunder usw. zu saubern,
gegebenfalls sollten diese Teile gebeizt werden.

Der Einbau muss durch Fachpersonal erfolgen!

Inbetriebnahme

Vor der Verrohrung des Hydraulikzylinders mit der
Antriebseinheit sind das Aggregat und die Zuleitungen zu
spuilen. Hierzu missen die Zylinderanschliisse miteinan-
der verbunden werden. Der Spiilvorgang sollte je nach
GroBe der Anlage zwischen 15 min und 45 min dauern.
Nach dem Splilvorgang ist der Ruicklauffilter im Aggregat
zu reinigen oder gegebenfalls auszutauschen. Nun kon-
nen die Hydraulikzylinder mit dem Leitungssystem ver-
bunden werden.

Die Hydraulikzylinder missen unbedingt entllftet wer-
den, bevor sie auf Druck gefahren werden, um den soge-
nannten Dieseleffekt (Eigenentziindung durch
Kompression) mit Luft zu vermeiden. Hierzu sind die
OlanschliiBe leicht zu I16sen. Nun wird der Zylinder druck-
los hin und her gefahren (immer mit etwas Verweilzeit in
den Endlagen) bis das Ol blasenfrei und ohne
Schaumbildung austritt. Da sich die Luft meistens an der
hochsten Stelle sammelt, empfiehlt es sich, die
OlanschliiBe in die héchstmégliche Position zu bringen.
Dadurch wird ein schnelles Entliiften erreicht. Die
OlanschliiBe nach dem Entliiften wieder fest verschlie-
Ben.

Die Inbetriebnahme muss durch Fachpersonal er-
folgen!

Wartung und Pflege

Hydraulikzylinder bediirfen allgemein, bei normalen
Betriebsbedingungen, keinerlei Wartungsarbeiten.

Bei starker Beanspruchung ist darauf zu achten, dass
eine einwandfreie Schmierung der Lagerstellen
(Gelenklager, Schwenklager usw.) erfolgt. Nach der
Inbetriebnahme ist besonders auf Dichtheit und
Funktionssicherheit der Hydraulikzylinder zu priifen. Die
Wartungsintervalle der Anlage (OI- und Filterwechsel)
nach den Vorschriften der Anlagenhersteller sind zu
beachten.

Ersatzteile

Jeder Hydraulikzylinder wird mit einer Stiickliste ausge-
liefert. Auf dieser Stlickliste ist die Seriennummer ver-
merkt, die auch auf dem Fuhrungskopf des
Hydraulikzylinders eingeschlagen ist. Geben Sie uns bitte
diese Seriennummer an, sodass wir lhnen umgehend
den kompletten Dichtsatz bzw. defekte Bauteile zusam-
menstellen kénnen.

Kolbenstangen und Zylinderrohre werden bei Bedarf fur
Sie einzeln angefertigt.
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Kolbenkrafte

Uberdruck Ausfahren:

Wirksame Kolbenflache

Wirksame Kolbenkraft

Kolbendurchmesser i |
Kolbenstangendurchmesser T | —>
Wirkungsgrad des Zylinders d2 |

> T

N —

T oQm

Wirksame Kolbenkraft:

F=pxAXxpu

Beispiel:

Gegeben:

Hydraulikzylinder mit d1 = 100 mm, d2 = 70 mm, p = 0,85

p = 60 bar [1 bar = 10 N/cm?]

Gesucht: Einfahren:
Wirksame Kolbenflache F = ?

Ausfahren: IF
F=pxAxy
=600 N/cm? x (w x (10 cm )2 / 4) x 0,85 T
= 40.055 N P

Einfahren:
F=pxAxuyp
=600 N/cm? x (wx ((10cm)2-(7cm)2)/4)x 0,85
= 20.428 N

Kolbengeschwindigkeiten

Volumenstrom Ausfahren:
Wirksame Kolbenflache
Kolbengeschwindigkeit |

<>»O0

Kolbengeschwindigkeit: |

__Q
V="A

Beispiel:
Gegeben:
Hydraulikzylinder mit Kolbendurchmesser d1 = 50 mm
Kolbenstangendurchmesser d2 = 35 mm, Q = 12 I/min.

Gesucht: Einfahren:
Kolbengeschwindigkeiten v = ?

Ausfahren: 3, .
v=-Q_ _12.000 cm®/min__ 511 CM__ g 14 M v

A ((g wXx (5 cm}2 )) min min <+
4

Q_ _ 192000 cm3/min 5 a
A ((mx(Scm) ))—(((mx(S,Scm) )

4 4

Einfahren:

=1.198 €M - 11,98 —
min min
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Leistung von Pumpen

P1 zugeflhrte Leistung

P2 abgegebene Leistung Zahlenwertgleichung:
Q Volumenstrom Pin KW
p Uberdruck P2 Q XPp Q in I/min
1] Wirkungsgrad der Pumpe = _600 pin bar
Abgegebene Leistung: Zugefihrte Leistung:
H
Beispiel:
Gegeben:
Pumpe mit Q = 40 I/min, p = 125 bar, p = 0,84
Gesucht:
Leistung P1 =? und P2 = ?
Qxp 40 x 125 P2 8,333
P2 = 500 = 500 KW = 8,333 KW P1 = =084 KW = 9,920 KW
DurchfluBgeschwindigkeiten
Q1, Q2, Q3, Volumenstréme Kontinuitatsgleichung:
A1, A2, A3 Querschnittsflachen In einer Rohrleitung mit wechselnden Querschnittsflachen
v1, v2, v3, Durchflussgeschwindigkeiten flieBt in der Zeit t durch jeden Querschnitt der gleiche
Volumenstrom Q.
Volumenstrom:
vi A2
Q=Axv Q1 =Q2 =
v2 A1l

Beispiel:
Gegeben:
Rohrleitung mit A1 = 19,6 cm2, A2 = 8,04 cm? und Q = 120 I/min
Gesucht:

Leistung vl =? und v2 = ?

Q _ 120.000 cm3/min
NI 19,6 cm?

vi = =6.162 &1 _ 1,02™
min S

m
va - VIXAL _1,02 5 x196 cm? _ 5 4om
A2 8,04 cm s

Mittlere Stromungsgeschwindigkeiten

Empfohlene mittlere Stromungsgeschwindigkeiten der Druckfliissigkeit in den Anschlussquerschnitten:

" Druckleitungen
Saug- Ricklauf-
leitungen leitungen von 25 bar | von 63 bar | von 160 bar Uber
bis 25 bar | bis 63 bar | bis 160 bar | bis 250 bar 250 bar
Stromungs- . . . .
ki
geschwindigkeit | ' einer | Kleiner | 3 smss | 4-6m/s | 5-8mis | el
) 1,0 m/s 3 m/s 3m/s 10 m/s
[Richtwerte]
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Berechnungsgrundlagen
Maschinenbau-/ Industrieteile

Kolben- und Ringflachen / Hub- und Zugkrafte

Verhaltnis Theoretische Theoretische
Kolben Stangen Kolbenflache | Ringflache Kolben zu Druckkraft Zugkraft
[} [} Stange bei 210 bar bei 210 bar

[cm?] [em?] 1zu [kN] [kN]
25 16* 4,909 2,898 1,694 10,31 6,09
30 18* 7,069 4,524 1,563 14,84 9,50
40 25* 12,566 7,658 1,641 26,39 16,08
30 5,498 2,286 11,55

50 25 19,635 14,726 1,333 41,23 30,93
30" 12,566 1,563 26,39

35 10,014 1,961 21,03

60 35 28,274 18,653 1,516 59,38 39,17
40 15,708 1,800 32,99

63 30 31,172 24,104 1,293 65,46 50,62
35 21,551 1,445 45,26

40 18,606 1,675 39,07

45 15,268 2,042 32,06

70 40 38,485 25,918 1,485 80,82 54,43
50* 18,850 2,042 39,58

60 10,210 3,769 21,44

80 40 50,265 37,699 1,333 105,56 79,17
45 34,361 1,463 72,16

50" 30,631 1,641 64,32

60 21,991 2,286 46,18

90 50 63,617 43,982 1,446 133,60 92,36
60 35,343 1,800 74,22

100 50 78,540 58,905 1,333 164,93 123,70

60" 50,265 1,563 105,56

70 40,055 1,961 84,12

80 28,740 2,778 59,38

120 70 113,097 74,613 1,516 237,50 156,69

80* 62,832 1,800 131,95

100 34,558 3,273 72,57

130 70 132,732 94,248 1,408 278,74 197,92

80* 82,467 1,610 173,18

90 69,115 1,920 145,14

* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar)

Wirkungsgrade

Die in der Tabelle angegebenen Kréfte sind ohne Flhrungselemente. Da sich diese Verluste bei unter-
Berlicksichtigung des Wirkungsgrades. Jeder schiedlichen Driuicken unterschiedlich auswirken, rechnet
Hydraulikzylinder hat Kraftverluste durch man mit folgenden Durchschnittswerten als
Reibungswiderstéande der Dichtungs- und Wirkungsgrade:
Druck [bar] 20 120 160 250
Wirkungsgrad u 0,85 0,90 0,92 0,97
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Knicklast - Diagramme
Maschinenbau- / Industrieteile

Ermittlung der Knickldange von Hydraulikzylindern nach Euler Fall 2

. Die Knicklange bezieht sich auf die ausgefahrene
Kolben @ 25 bis @ 40 Einbaulédnge (LO1 ausgefanren ) €ines Hydraulikzylinders.
Die in den Diagrammen dargestellen Knicklangen in

= Kolben @ - Stan g end Abhéngigkeit von verschiedenen Druckstufen be-
200 I\ ziehen sich auf die Einspannart 2 nach Euler, einem
\ Elastizitatsmodul Emodul=210 kN/mm? und einem
' N Sicherheitsfaktor s=3.
£
S 50
ﬁ 40-30 Weitere Knickfélle auf Seite Z - 12.
=z 25
L
2 ~ w025 | T EULER - FALL 2:
$” \’\ i '
-4
eSS  — F ‘
50 25- 16\§ + -
25 "
50 75 100 125 150 175 200 225 »
DRUCKSTUFEN [ bar ]
Kolben @ 50 bis @ 60 Kolben @ 63 bis @ 70
250 T T T 350 T T T
\ Kolben @ - Stangen @ Kolben @ - Stangen @
225 \
\\\ 300 \
200 ™
S NN g \\
E 50 \\ 60-40 E 0 \ >~ 70-50
3 N I~ 3 S~ 6345
4 50-35 4 —
g = g [~63-40 —
z 60-35 _| T Y 3-40 —
100 50-30 — \\4)-\40 \\\
\\: 100 63 -35 \\\\
75— 57 -25 \\ 63‘- 30 \\ .
T —— [ ——
50 E— 50
50 75 100 125 150 175 200 225 50 75 100 125 150 175 200 225
DRUCKSTUFEN [ bar ] DRUCKSTUFEN [ bar]
Kolben @ 80 bis @ 90 Kolben @ 100

450

NN
N

o
1=}
153

e
/

1 1 1 T T T
Kolben @ - Stangen @ Kolben @ - Stangen @

@
3
3

/

/

5
@
3

/

KNICKLANGEN [ cm]
S
Viiavia
KNICKLANGEN [ cm ]
3

73

o

[e2)

o

/7

=} @
S (<)

G-
o

3

15y

-

o

o

'
~
o

153
o

N
S
S

100 - 60 ——]

150 |
80- 45 — —
‘ i — R 150 —10?-50
\\ I
—
100 100
50 75 100 125 150 175 200 225 50 75 100 125 150 175 200 225
DRUCKSTUFEN [ bar ] DRUCKSTUFEN [ bar ]
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Maschinenbau- / Industrieteile

Knicklast - Diagramme

Knicklast-Diagramm nach Euler

Ermittlung der zuldssigen Knickbelastung Fkzul.

1. Knicklange sk aus der Einspannart (1 bis 6) und
Einspannlénge s bestimmen.

2. Mit Hilfe von sk, Stangendurchmesser d und
Netztafel die zuldssige Knickbelastung ermitteln
(Sicherheitsfaktor im elastischen Bereich s = 4).

Beispiel:

) 0 T 5 T "
Einspannart 3 Y I bl 31 i 34
d =28mm; s = 1.200mm; sk = 0,7 x s = 840mm £ H - - H i HH
Aus der Netztafel ergibt sich Fkzu = 22.000N =SS E HL

t{Rechnung gegen Verformen = |1 27
[1TH{maBgebend } |+
== LT T _f/be,; HH]
7 ™ H 6,796‘
Euler-Fall 2 o Iy be,%
Cs i
SK s o ; T TR
r7 == e B35S e FEPRCE ot
[ it A EifEes 2nas. SiH
F s 87 flind 1N
= fREEd 2 i SN
Z N B
] _—y 1Y
LI.; i =: 5 == g5 T i = 3
" o H > HE ! g =+
-2 - = Sdy e 1 Z o{\‘a_z_
E L g I 1 11 IT” e\\x
i LI R
- ™ ™ NSO Xo
:\g‘ N NS N \}Q% &
s H 1N o\\) 2 b
-7 55 Fr 3523 ™ {1 2 _gv i o\\ % 7]
6 = — AN N ¢
A N -
= & NOAURCAEENS ¢
1T & - A = e
e REES ?\o\\;’ O HRAT =
3 L .. M| T‘ { \({\A‘go 17 -_3_
- H P H
Euler-Fall 3 e NG A Es
SK=0,7xs L, / NN i .
ya \ TN O™} T
O NO NT
- u \
F i N AN N
N NS ING DV i
P\ It
23 . NN i
[s T 3 o T\, ul 7 9
r8 = i T \}5\ ] HNHEAHH 8
F -7 ihs i R M e (RO B SR R .
¢ i inst N RSN AT e
~ 5 e ek = A\ \%\ it : g A s
, X = / 9\\?. e N o
\ ‘n ‘ﬁi\o\i@n - ”M,, ::;, N N
\ v " AX AN G S
- A X N7 +
© A
B NN X ]
l, SN T RBALTdb, e
i {
[ |
- XA [
s R : f o
—t - 8!
r8 s \\) N T Py 8+
-7 peyzs: () I8! S |
Euler-Fall 4  Euler-Fall 1 Lo SR £ NN N |
SK=05xs SK=2xs So LN/ A \ iip. 855 I
S: \ N X
§87 Fas N AN 3
s ngds ! N s i _H N
F X b I\ I
-2 —+ i —
| Netztafel gl WX NN :
F _F zur Ermittlung TN t MSANE
F der zulassigen i Y N ! \57 (1 RN =
, | Knicklast Fi 2| N ] ’/‘ N
Fo— . 1 10
H::H b Cs—F Werkstoff Ck 45 . o
7 8— d=Kolbenstangen- ¢ (mm) ‘L A (15|
I (7)) by —E SK = Knicklange (mm) = A k 1IN H ,
L. £ = sK|/5- — Schlankheitsgrad 44| i HH £,
\ *7F KV X o EES N/ / SN TR ]
= s iy H o]
i3

Ermittlung der Knickldnge sk bei den verschiedenen
Einspannarten.

Erlauterung: Die Knicklédnge sk ist die Lange jenes
gedachten, beiderseits gelenkig gelagerten Stabes, der
bei gleichen Querschnittsabmessungen die gleiche ideale
Knicklast wie der untersuchte Stab hat.
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Maschinenbau- / Industrieteile

Hydraulikgelenkkopfe — Tragzahlen

Die in den ZylindermaBtabellen angegebenen Gelenkkdpfe sind fur die Hubkrafte der Zylinder bei 210 bar Betriebsdruck ausgelegt.
Je nach Betriebsdruck kdnnen auch andere GroBen gewahlt werden. Die Belastbarkeit der Gelenkkdpfe entnehmen Sie bitte aus den fol-
genden Tabellen. Bei lhrer Bestellung geben Sie einfach das gewiinschte Auge mit Bestell-Nr. und Einbauposition an.

Standardgelenkkopfe der Baureihe BXX.3

Gewinde Breite Tragzahl Gelenkkopf
BO | LO2 Gt t LO1 |dyn. | stat. L0O3 Bestell-Nr.
[KN] | [KN]

12 | 38 [M12x1,25 | 17 | 12 | 54 |10,8 | 24,5 14 9010132)
16 | 44 | M14x1,5 | 19 | 16 | 65 |17,6 | 36,5 20 901014
20 | 50 |M16x1,5 | 17 | 19 | 80 | 30 | 72 25 901000
25 | 50 |M16x1,5 | 17 | 23 | 80 | 48 | 72 28 901001
30 | 60 |M22x1,5 | 23 | 28 | 94 | 62 | 106 30 901002
35 | 70 |M28x1,5 | 29 | 30 | 112 | 80 | 153 38 901003
40 | 85 | M35x1,5 | 36 | 35 | 135 | 100 | 250 45 901004
50 | 105 | M45x1,5 | 46 | 40 | 168 | 156 | 365 55 901005
60 | 130 | M58x1,5 | 59 | 50 | 200 | 245 | 400 65 901006
70 | 150 | M65x1,5 | 66 | 55 | 232 | 315 | 540 75 901007
80 | 170 | M80x2 | 81 | 60 | 265 | 400 | 670 80 901008
90 | 210 | M100x2 | 101 | 65 | 323 | 490 | 980 90 901009
100 | 235 | M110x2 | 111 | 70 | 360 | 610 |1120| 105 | 901010
110 | 265 | M120x3 | 125 | 80 |407,5| 655 |1700 | 115 | 901011
120 | 310 | M130x3 | 135 | 90 | 490 | 950 [2375 | 140 | 901012

Standardgelenkkopfe der Baureihe B03.X
Diese Gelenkkopfe kénnen auch stangensei-
tig festgeschweiBt werden. Dies ist eine gin-

Breite Tragzahl Gelenkkopf ? 5 .
stige Alternative zur Bauform BXX.3. Bei
BO | LO5 | LO1 | LO3 t D01 | dyn. |stat. | Bestell-Nr. Bedarf einfach "Gelenkkopf'-Bestell-Nr. stan-
[kN]_| [kN] genseitig angeben.

10 | 24 [385 [ 156 | 9 | 15 [815 [15,6 | 9012002) | Achtung: Baulage verandert sich.
12 | 27 44 18 10 17,5 10,8 | 21,6 | 901201 2)
16 | 35 | 58 | 23 | 14 | 24 | 19 | 36 | 901214 5

20 | 38 |645 (275 | 16 | 27,5 | 30 54 901204 -
25 | 45 77 33 20 |33,5 | 48 72 901205
30 | 51 87,5 |375 | 22 40 62 95 901206
35 | 61 102 | 43 25 47 80 125 | 901207 1 _
40 | 69 115 | 48 28 52 100 | 156 | 901208 >

L0

45 | 77 | 128 | 52 32 58 | 127 | 208 | 901209 S S &

Breilg = 1 =
50 | 88 | 144 | 59 35 62 | 156 | 250 | 901210 i T
60 | 100 |167,5|72,5 | 44 70 | 245 | 390 | 901211 :
70 | 115 | 195 86 49 80 315 | 510 | 901212 ’
80 | 141 | 231 | 98 | 55 | 95 | 400 | 620 | 901213 ~—oD0F

Gelenkkopfe zum Einschrauben fiir Zylinder der Baureihe BXX.5 (IGW)
Gewinde Breite Tragzahl Gelenkkopf
BO | LO2 LO1 | LO3 | LO4 t SW | dyn. | stat. | Bestell-Nr. Bo-
[KN] | [kN] -

10 25 M10 625 | 24 6 9 17 18,15 | 17,6 9011002
12 | 27 M12 71,0 |27 | 7 | 10 | 19 |10,8 | 24,5 | 9011012 (. .
15 35 M14 83,0 | 28 7 12 22 17 36 9011023) —l
20 42 | M20x1,5 |104,5 | 36 9 16 30 30 60 9011043) Brejte =t S

]
L

25 55 | M24x2 [126,0 | 39 12 20 36 48 83 901105
30 57 | M30x2 [146,5| 53 12 22 46 62 | 110 | 901106
35 76 | M36x3 |181,0 | 64 18 25 55 80 | 146 | 901107
40 88 | M39x3 [196,0 | 62 21 28 65 | 100 | 180 | 901108
45 | 105 | M42x3 |214,0 | 58 23 32 70 | 127 | 240 | 901109

L04-
'/‘
o))
=
03—

50 | 105 | M45x3 [241,0 | 58 23 35 70 | 156 | 290 | 901110 ~Cew
60 | 105 | M52x3 |277,5| 58 23 44 80 | 245 | 450 | 901111
70 | 133 | M56x4 |315,0 | 58 23 49 80 | 315 | 610 | 901112
2) Nicht nachschmierbar 3) Nachschmierung Uber ein Schmierloch im Gehé&use.
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Gabelstiicke
Maschinenbau- / Industrieteile

Montagehinweise fiir Befestigungsteile nach DIN 24556 und ISO 8132

Kleine Bolzen kénnen mit einem Messing- oder Kupferdorn eingeschlagen werden. Der Dorn soll den gleichen Durch-
messer wie der Bolzen haben. Direkte Schlage mit dem Schlagwerkzeug (Hammer) auf den Bolzen sind unbedingt zu
vermeiden, da dies zur Beschadigung der Bolzen fihrt.

Bei groBeren Durchmessern lassen sich die Bolzen mit der Passung m6 bzw. H6 nicht mehr ohne weiteres mit einfachen
Schlagwerkzeugen montieren. Die Montage kann in diesem Fall durch thermische Unterstiitzung erleichtert werden.
Hierzu kann der Lagerbock bzw. Gelenkkopf mit einem HeiBluftgeblase erwarmt und der Bolzen in einem Gefrierschrank
abgekiihlt werden. Bei unglinstiger Toleranzlage, d.h. bei gréBtem UbermaB des Bolzens zur Bohrung muss die
Temperaturdifferenz zwischen Lagerbock bzw. Gelenkkopf und Bolzen mind. 40°C betragen.

Gelenkkdpfe sollten nicht tber 60°C erwarmt werden, um die Zerstérung des Schmiermittels bzw. eventl. vorhandener
Dichtungen zu vermeiden. Zur Erwadrmung darf keine offene Flamme, z.B. SchweiBbrenner oder Létlampe verwendet
werden, da dies zu punktuellen Uberhitzungen und W&rmespannungen fiihrt. Die Bolzen diirfen nicht unter -50°C abge-
kuhlt werden, da sonst eine Gefligeverdnderung mit VolumenvergréBerung eintreten kann.

Standardgabelstiicke fiir D025 bis D030

Gabelstlicke nach DIN 71752

Lieferung erfolgt komplett mit Klappbolzen
Gabelstlick und Bolzen weiB3 verzinkt
Material: 9SMnPb28K - R 50kg/mm2

lg —
Iy °
l —of A} fr
| - r-— | l
| /A - | =
®© o — . 5 S _© P
B B\ Vi s | j—
' —
_ddy b
Gabelstlick Bolzen Preis
Bauform d2 d1 g b 16 d3 13 12 i b Bestell-Nr.
D025 M12 12 24 12 24 20 18 48 62 27 007301
D030 M16 16 32 16 32 26 24 64 83 36 007302
Standardgabelstiicke fiir D040 bis D090
Gabelstlicke nach ISO 8133
Lieferung erfolgt komplett mit Bolzen und Sicherungsring
Material Gabelstiick: ~ ST52.3 .
Material Bolzen: PR80 c
S C Tﬂ
) % R Re
4
‘ N
| Htels .
|
K
L] ..
Gabelstlick Bolzen
Bauform C | d | | C1 |ChF F L1 |RE|S1|R1| S K L |LO1 | Bestell-Nr. Preis
D040 30 |20 |54 |60 |32 [M16x1,5|32 |29 |15 |26 |13 | M6x6 | 73 | 66 | 807303
D050 30 |20 |60 |60 |32 |[M20x1,5|32 29|15 /26|13 | M6x6 | 73 | 66 | 807304

D060/063 |40 |28 |75 |80 |40 | M27x2 |39 |34 |20 |30 |17 | M6x6 | 95 | 87 | 807305
D070/080 |50 |36 |99 |100 | 56 | M33x2 |54 |50 | 25|46 | 22 | M8x8 |117 |107 | 807306
D090 60 |45 [113 [120 | 56 | M42x2 | 57 | 53 | 30 | 49 | 27 | M8x8 |139 [129 | 907307
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Bolzen mit Achshalter

Bolzen nach DIN 24556 (Sept.90)

Passend fiir Schwenklagerbock Bestell-Nr.: 007501 - 007510, Seite Z - 16.
Lieferung erfolgt komplett mit Zylinderschrauben und Sicherungsscheiben
Bolzen einsatzgehértet 60 HRC

6L 0% Zylinderschraube DIN 912 10.9
HL Rz 6,3 Sicherungsscheibe
N
4 N
/ l\ K f_ !
_ =1 % - L]
Q L/ I ( | _ |
" ° | " LV R
i €t ==‘;;-\<-_-|: -
st - -] - RN
X7 | | SK
YL |
Bolzen Achshalter
DK SL GL HL yAY, DB | BU | SK YL XT |Schrauben | Sicher.-| Bestell-Nr. Preis
h6 +0,2 DIN912-10.9 | scheibe
12 40 8 383 10 6,4 15 B 27 16 | M6x12 6 007401
16 50 8 3,3 13 6,4 15 3 40 25 | M6x12 6 007402
20 62 10 4,5 17 6,4 18 4 40 25 | M6x16 6 007403
25 72 10 4,5 22 6,4 18 4 40 25 | M6x16 6 007404
30 85 13 5/ 24 6,4 20 5 45 30 | M6x16 6 007405
40 | 100 | 16 6,5 32 8,4 20 6 62 42 M8x20 8 007406
50 | 122 19 9,0 41 8,4 25 8 65 45 | M8x20 8 007407
60 | 145 | 20 9 50 |10,5 | 25 8 80 55 | M10x25 10 007408
80 | 190 | 26 11 70 10,5 | 30 10 90 60 | M10x25 10 007409
100 | 235 | 30 13 90 |10,5 | 40 12 | 120 | 90 | M10x25 10 007410
Bolzen

Passend fiir Schwenklagerbock Bestell-Nr.: 007501 - 007510, Seite Z - 16.
Lieferung erfolgt komplett mit Sicherungsringen
Bolzen einsatzgehértet 60 HRC

n
Rz 6,3
A
o
=
QF ‘
=
NN NN NN NN NN N Sicherungsring
L, (EinbaumaB) DIN 471
L’z
D1 n L1 L3 [Sicherungring| Bestell-Nr. Preis
h6 DIN 471

12 1,0 30 35 12x1,0 007411
16 1,5 40 46 16x1,0 007412
20 1,8 50 57 20x1,2 007413
25 1,8 60 67 25x1,2 007414
30 2,5 70 79 30x1,5 007415
40 4,2 80 93 40x1,75 007416
50 5,0 | 100 | 115 50x2,0 007417
60 5,0 | 120 135 60x2,0 007418
80 6,0 | 160 | 178 80x2,5 007419
100 7,0 | 200 | 221 100x3,0 007420
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Maschinenbau- / Industrieteile SChwenkIagerbOCK

Schwenklagerbock fiir Zylinder der Bauform B03.x, Bxx.5

Schwenklagerbock nach DIN 24556 (Sept.90).

Passend fir Zylinder der Bauform B03.x, (Seite Z42-48).

Passend flr Zylinder der Bauformen Bxx.5.

Passend flr Gelenkkopf Seite Z - 13, Bestell-Nr. 901100 bis 901112.

Lieferung komplett mit Bolzen, Achshaltern, Schrauben und Sicherungsring
Schwenklagerbock passend fur Gelenkkopf Seite Z - 13, Bestell-Nr. 901100 bis 901112.

cpP
_._CG__"_
. Lo
{ |
- w
- . . S | ©
‘ & o
o C—— R =
; - = =
= -
) |
o | == g T — -/ X
[ ] S\
y ’ I l ] |
06 o HB
Fo | _co
| T
|
I i
Py
- I ”
o 1 ] o
= t
! [
Pl
! | I
S\ ;
T T °
\\J{ { W
TA
GL o
UK
CF |cG|cP|cO|DG|FM|GK|GL|HB| LJ |[LO|FO|KC|RE|SR| TA | UJ | UK| Kraft| Bestell-Nr. Preis
K7 H14| N9 | +2 |jsT1 is13|H13 is14 is13 is13 [kN]

12 |10 30| 10|12 |40 |M6|46 | 9 |29 |56 |16|3,3|/55|12 |40 |75|60| 8 | 007501
16 |14 40|16 |16 |50 |[M6|61 | 11|38 |74 |18 |4,3| 70|16 |55|95|80|12,5 | 007502
20 |16 |50 | 16 | 19 | 55 M6 | 64 |13,5/ 40 | 80 | 20 | 4,3| 85 | 20 | 58 |120| 90 | 20 | 007503
25 |20 |60 | 25|24 |65 M6|78|155 49 |98 | 22 |5,4|100| 25 | 70 |140|110| 32 | 007504
30 |22 |70 25|26 |85 M6|97 |17,5/ 63 |120| 24 |5,4|115) 30 | 90 |160|135| 50 | 007505
40 |28 |80 |36 |32 100/ M8|123| 22 | 73 |148| 24 | 8,4 |135| 40 |120|190|170| 80 | 007506
50 | 35 |100| 36 | 41 |125/ M8 |155| 30 | 92 |190| 35 | 8,4 |170| 50 |145|240|215| 125 | 007507
60 | 44 |120| 50 | 50 |150|M10/187| 39 |110|225| 35 |11,4/200| 60 |185|270|260| 200 | 007508
80 | 55 |160| 55 | 65 |190M10|255| 45 |142|295| 35 |11,4/240| 80 |260|320|340| 320 | 007509
100 | 70 |200| 63 | 80 |210M10/285| 48 |152|335| 35 |12,4/300/100|300|400|400| 500 | 007510
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Dichtsatze
Maschinenbau- / Industrieteile

Dichtsatze

N

4w e~ AN AN

5 L5 4 3=2 =1
Kogen Staggen DICh;ZTtZe:f,\rj:plett Preis Pos | Bezeichnung Vermerk
25 16 025301 1 Abstreifer PU
30 18 025302 2 S.t.angendichtung Nutring | PU
20 25 025303 i (F)Lfg'i‘r‘lggse'eme”t ETB;E
30 025304 5 O-Ring NBR
50 25 025305
30 025306 6 Kolbendichtung NBR
35 025307
60 35 025308 10 | Fihrungskopf Gewinde mit Loctite gesichert
40 025309 1; iylligderrohr Gewinde mit Loctit ichert
olben ewinde mit Loctite gesichel
63 80 025310 13 | Boden Boden geschweiBt ’
35 025311
40 025312 Bitte beachten:
45 025313 Den Dichtsatz immer komplett tauschen!
70 40 025314
50 025315
60 025316
80 40 025317
45 025318
50 025319
60 025320
90 50 025321
60 025322
100 50 025323
60 025324
70 025325
80 025326
120 70 025327
80 025328
100 025329
130 70 025330
80 025331
90 025332

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
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' Industrie-Service GmbH

Bestellschliissel
Maschinenbau- / Industrieteile

Bestellung eines Hydraulikzylinders

Zylinderbefestigung:

B0O0 = ohne Befestigung (Z - 19 bis Z - 25)

B01 = Boden mit Querbohrung (Z - 26 bis Z - 34)
B02 = Gabelboden (Z - 35 bis Z - 41)

B03 = Boden mit Gelenkauge (Z - 42 bis Z - 48)
B04 = Kopfflansch (Z - 49 bis Z - 55)

B05 = Bodenflansch (Z - 46 bis Z - 57)

B06 =TangenzialfliBe (Z - 58 bis Z - 61)

B07 = Kardanring (Z - 62 bis Z - 68)

B08 = Scharnierboden (Z - 69 bis Z - 72)

Stangenbefestigung:

0 = ohne Befestigung
1 = Querbohrung
2 = Gabelstlck
3 = Gelenkauge
4 = AuBengewinde
5 = Innengewinde
6 = AnschweiBbuchse
Bauart:
D = Doppeltwirkend
E = Einfachwirkend (Plungerzylinder)
Kolbendurchmesser:
siehe MaBtabellen
Kolbenkréfte siehe Tabelle Seite Z - 10
Kolbenberechnungen siehe Seite Z - 10
Stangendurchmesser:
siehe MaBtabellen der Zylinder
Knicklangen siehe Seite Z - 11
Hublénge:
nach Kundenwunsch
Knicklangen siehe Seite Z - 11
AnschluBgewinde:
S = Standard
K = Kundenwunsch
90 Standard [S]
Anschlusslage: 1353 3
Ansicht von
Bodenseite 180
auf Zylinder Bolzenachse
225
Kolbenstange: 270°
Kolbenstangenmaterial siehe Seite Z - 5
S = Standard
N = Unternickelt
K = Kolbenrohr
" =VA
Abstreifer:
Abstreiferarten siehe Seite Z - 5
S = Standard
E = Eisabstreifer
Stangenfiihrung:
Fuhrungselemente siehe Seite Z - 5
S = Standard PDFE-Band
P _ .
o o 5 3 P Phenolharzgewebering
5 5 a H 3 —  Endl 4 :
» o agendampfung:
2 2> 0 £ £ = S  =ohne
D @ S = 3 g, 4] § 1 = Stangenseitig
Q o S e S s 2 £ 2 =Kolbenseitig
g 8 5 3 o 8 % 8 5 B 3 =Beidseitig
a c © [= o =] 3 O «= C 11 = Stangenseitig einstellbar
L] g, € S g, = = c 50 g 21 = Kolbenseitig einstellbar
< c S 2o c ) 9 9 g9 £ £ 31 = Beidseitig einstellbar
£ 5 =2 o o o 2 0 9
= S ® © S S c £ © o 8
N » m X (/7] I < < X < 0
(R I R (R E A N A
BO3.5-D 050-35/545 S S S S S S

Beispiel: Doppeltwirkender Standardzylinder Bauform B03.5, Kolben-@=50mm, Kolbenstangen-@=35mm, Hub=545mm
Standardangaben (S) bei Bestellung nicht notwendig.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
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' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.0

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
L0O6
Gl LO3
G1
| >
z I TITRINY
[
©
s° 38 ]
S
Kolben | Stangen D03 D04 LO1 LO3 LO6 LO7 G1 Preis
(9] (4]
25 16* 49 35 113 25 45 73 G1/4"
30 18* 54 40 116 30 47 79
40 25* 60 50 127 45 655) 98
30 48
50 25 70 60 157 45 61 108 G3/8"
30" 48
35 57
60 35 85 70 165 57 66 118
40 58
63 30 85 73 155 48 57 110
35 57
40" 58
45 60
70 40 95 80 167 58 65 120
50* 80
60 100
80 40 105 92 174 58 73 130
45 60
50" 80
60 100
90 50 120 105 180 80 75 130 G1/2"
60 100
100 50 130 115 180 80 66 140
60" 100
70 100
80 115
120 70 160 140 200 100 85 177 G3/4"
80" 115
100 130
130 70 180 150 220 100 90 187
80" 115
90 125
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B00.0-D080-45/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Industrie-Service GmblH Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.1

LO1 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 1021L03
G1
G1
1
1
1 Xﬁ |
3 AT S\
S
l i N
_ S
e -
S § _ #Bo
53
Kolben | Stange Bo. D03 D04 LO1 LO2 LO3 LO6 LO7 G1 Preis
(9] 4] +0,3
25 16* 8 49 35 128 15 10 45 73 G1/4"
30 18* 8 54 40 136 20 10 47 79
40 25* 12 60 50 157 30 15 55 98
30 15 18
50 25 12 70 60 187 30 15 61 108 G3/8"
30 15 18
35 20 192 35 22
60 35 20 85 70 200 35 22 66 118
40 23
63 30 15 85 73 185 30 18 57 110
35 20 190 35 22
40 23
45 25 25
70 40 20 95 80 202 35 23 65 120
50" 25 217 50 30
60 30 232 65 35
80 40 20 105 92 209 35 23 73 130
45 25 25
50" 224 50 30
60 30 239 65 35
90 50 25 120 105 230 50 30 75 130 G1/2"
60" 30 245 65 35
100 50 25 130 115 230 50 30 66 140
60 30 245 65 35
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel:
Zylinder B00.1-D040-25/253-S-S-S-S-S-S Hub nach Kundenwunsch.
T —Lt Hub Knicklange Z - 11 beachten.
Stangen-@ Bestelllegende Z - 18
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.2

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 LO2
L06 7 Lg2 |Lg3
Gl 9BO
G1
1 SN2 ‘
: _ ' —
? P
cH % D025 - D030, DIN 71752
< 3 | S D040 - D090, ISO 8133
g siehe Seite Z -14
Lieferung inkl. Bolzen
Kolben | Stange Bo. | Mw. 4-Kt LO2 | Lg2 | Lg3 | D03 | D04 LO1 LO6 LO7 G1 Preis
(9] 9]
25 16* 12 12 | 24x24 48 24 14 49 35 168 45 73 G1/4"
30 18* 16 16 | 32x32 64 32 19 54 40 187 47 79
40 25* 20 30 | 60x58 54 30 | R29 60 50 188 55) 98
30
50 25 20 30 | 60x58 60 32 | R29 70 60 224 61 108 G3/8"
30"
35
60 35 28 40 | 80x68 75 39 | R34 85 70 247 68 118
40
63 30 28 40 | 80x68 75 39 | R34 85 73 237 57 110
35
40"
45
70 40 36 50 |100x100( 99 54 | R50 95 80 273 65 120
50*
60
80 40 36 50 |100x100, 99 54 | R50 105 92 280 73 130
45
50*
60
90 50 45 60 |120x106| 113 57 | R53 120 105 300 75 130 G1/2"
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B00.2-D040-25/253-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-9
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.3

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 LO2
LO6 LO3
G1
G1
\ _I_
t i
3 IITIIITRY
)
1 1
S
S g -
ASY
D025 - D030, DIN 24338 - I1SO 9682
D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
siehe Seite Z - 9
Kolben |Stangen Gelenkkopf | Bo. D03 D04 LOA1 Lo2 LO3 LO6 LO7 G1 Preis
9] 9] Bestell-Nr.
25 16* 901013 12 49 35 158 38 7 45 73 G1/4"
30 18* 901014 16 54 40 167 44 7 47 79
40 25* 901000 20 60 50 184 50 7 55 98
30
50 25 901001 25 70 60 214 50 7 61 108 G3/8"
30~
35
60 35 901002 30 85 70 232 60 7 66 118
40
63 30 901002 30 85 73 222 60 7 57 110
35
40*
45
70 40 901003 35 95 80 244 70 7 65 120
50*
60
80 40 901004 40 105 92 266 85 7 73 130
45
50
60
90 50 901005 50 120 105 292 105 7 75 130 G1/2"
60
100 50 901005 50 130 115 292 105 7 66 140
60*
70
80
120 70 901006 60 160 140 345 130 15 85 177 G3/4"
80*
100
130 70 901007 70 180 150 385 150 15 90 187
80~
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B00.3-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkkopfe siehe Seite Z - 13.
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.4

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren |03

LO7
LO6 LO2
G1
G1
1 p >% |
S AT k&\”\x] o
3 1 s
| i =
_ <
o
£ 8 /
S Bohrung (Bo.) fiir Hakenschliissel **
Kolben |Stangen AGW Bo. D03 D04 LO1 L02 LO3 LO6 LOo7 G1 Preis
(9] 4]
25 16* M12x1,25 2,5 49 35 133 20 17 45 73 G1/4"
30 18* M14x1,5 2,5 54 40 136 20 19 47 79
40 25* M16x1,5 4,0 60 50 147 20 17 55] 98
30
50 25 M16x1,5 4,0 70 60 177 20 17 61 108 G3/8"
30"
35
60 35 M22x1,5 4,0 85 70 187 22 23 66 118
40
63 30 M22x1,5 4,0 85 73 177 22 23 57 110
35
40"
45
70 40 M28x1,5 5,0 95 80 192 25 29 65 120
50*
60
80 40 M35x1,5 5,0 105 92 199 25 36 73 130
45
50*
60
90 50 M45x1,5 5,0 120 105 208 28 46 75 130 G1/2"
60
100 50 M45x1,5 5,0 130 115 208 28 46 66 140
60*
70
80
120 70 M58x1,5 6,0 160 140 230 30 59 85 177 G3/4”
80*
100
130 70 M65x1,5 6,0 180 150 253 33 66 90 187
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B00.4-D070-40/350-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 AuBengewinde passend fur Gelenkkdpfe
Kolben-@ siehe Seite Z - 13.
Bauform ** Option: Schliisselflache

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Industrie-Service GmbH Doppeltwirkende Zylinder
Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.5

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 L0O2
G1
G1 103
1
| =
3 AMMERAAN T
s ‘ ] s
| =
1S}
g d m
IS 8 _
S}
Kolben |Stangen | IGW D03 D04 LOA1 LO2 LO3 LO6 LO7 GO1 Preis
(9] 4]
25 16* M12 49 35 113 15 28 45 73 G1/4"
30 18* M14 54 40 116 15 34 47 79
40 30 M20x1,5 60 50 127 15 43 55 98
50 35 M24x2 70 60 157 15 53 61 108 G3/8"
60 40 M30x2 85 70 165 15 65 66 118
63 40" M30x2 85 73 155 15 65 57 110
45
70 50* M36x3 95 80 167 15 82 65 120
60
80 50* M39x3 105 92 174 15 86 73 130
60
90 50 M42x3 120 105 180 15 94 75 130 G1/2"
60
100 60* M45x3 130 115 180 20 107 66 140
70
80
120 70 M52x3 160 140 200 25 115 85 177 G3/4"
80"
100
130 70 M56x4 180 150 220 25 125 90 187
80*
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B00.5-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Innengewinde passend
Kolben-@ fiir Gelenkkdpfe DIN 648, Seite Z - 13.
Bauform Schwenklagerbock fiir Gelenkképfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B00.6

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 L02

G1

'—¢DO4—°|
7
|

£° 3| 2 ¢%Boo5
g
Kolben |Stangen | Bo. T D03 D04 D05 LO1 LO2 LO6 Lo7 Go1 Preis
Q Q +0,1
25 16* 12,2 25 49 35 25 140 27 45 73 G 1/4"
30 18* 16,25 30 54 40 35 148 32 47 79
40 25* 20,25 40 60 50 40 162 35 55) 98
30
50 25 25,25 50 70 60 50 197 40 61 108 G 3/8"
30*
35
60 35 25,25 50 85 70 50 205 40 66 118
40
63 30 25,25 50 85 73 50 195 40 57 110
35
40*
45
70 40 30,25 60 95 80 60 212 45 65 120
50*
60
80 40 30,25 60 105 92 60 224 50 73 130
45
50*
60
90 50 40,25 70 120 105 70 235 55 75 130 G1/2"
60
100 50 40,25 130 130 115 70 235 55 66 140
60*
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B00.6-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B01.0

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6
G1 L03
G1
AN
! (L J
S AMERITITITTTIm AN N
S}
| - H 5
< J
S 8 .
hSY
Kolben |Stangen BBo. D03 D04 LO1 LO3 LO6 LO7 G1 Preis
Q Q +0,2
25 16* 12 49 35 119 25 45 73 G1/4"
30 18* 16 54 40 126 30 47 79
40 25* 20 60 50 137 45 55] 98
30 48
50 25 25 70 60 167 45 61 108 G3/8"
30* 48
35 57
60 35 25 85 70 180 57 66 118
40 58
63 30 25 85 73 170 48 57 110
35 57
40 58
45 60
70 40 30 95| 80 182 58 65 120
50* 80
60 100
80 40 30 105 92 189 58 73 130
45 60
50" 80
60 100
90 50 40 120 105 205 80 75 130 G1/2"
60 100
100 50 40 130 115 208 80 66 140
60" 100
70 100
80 115
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbauléange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.0-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
b — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform BO01.1

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 L0203
G1
_G1_
1
3 AN\
[
#BBo ol
-
S
Kolben |Stangen | BBo. Bo. D03 D04 LO1 L02 LO3 LO6 Lo7 G1 Preis
(%] Q +0,2 +0,2
25 16* 12 8 49 35 134 15 10 45 73 G1/4"
30 18* 12 8 54 40 146 20 10 47 79
40 25* 20 12 60 50 167 30 15 55) 98
30 15 18
50 25 25 12 70 60 197 30 15 61 108 G3/8"
30~ 15 18
35 20 202 35 22
60 35 25 20 85 70 215 35 22 66 118
40 23
63 30 25 15 85 73 200 30 18 57 110
35 20 205 35 22
40" 23
45 25 25
70 40 30 20 95 80 217 35 23 65 120
50* 25 232 50 30
60 30 247 65 85
80 40 30 20 105 92 224 35 23 73 130
45 25 25
50* 239 50 30
60 30 254 65 35
90 50 40 25 120 105 255 50 30 75 130 G1/2”
60 30 270 65 85
100 50 40 25 130 115 258 50 30 66 140
60* 30 273 65 35
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.1-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B01.2

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 LO2
L06 7 [g2 |Lg3.
1 9B0
G1
St N 1
! i G EN :
s - ¥
% K 1| . <
9BBo I 2
s g - D025 - D030, DIN 71752
s D040 - D090, ISO 8133
siehe Seite Z -14
Lieferung inkl. Bolzen
Kolben |Stangen |BBo. | Bo. |Mw. | 4-Kt L02 |Lg2 |Lg3 |DO3 |D04 |LO1 |LO6 |LO7 G1 Preis
Q Q +0,2 H9
25 16* 12 | 12 | 12 | 24x24 | 48 24 14 49 35 |[174 45 73 G1/4"
30 18* 16 | 16 | 16 | 32x32 | 64 32 19 54 40 | 197 47 79
40 25* 20 | 20 | 30 | 60x58 | 54 32 |R29 60 50 |198 55 98
30
50 25 25| 20 | 30 | 60x58 | 60 32 |R29 70 60 |234 61 [108 G3/8"
30*
35
60 35 25 | 28 | 40 | 80x68 | 75 39 (R34 85 70 |262 66 | 118
40
63 30 25 | 28 | 40 | 80x68 | 75 39 |R34 85 73 | 252 57 [110
35
40
45
70 40 30 | 36 | 50 [100x100| 99 54 |R50 95 80 |288 65 | 120
50*
60
80 40 30 | 36 | 50 [100x100| 99 54 |R50 | 105 92 | 295 73 [130
45
50*
60
90 50 40 | 45 | 60 |[120x106| 113 57 |R53 |120 | 105 |325 75 [130 G1/2"
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (LO1) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.2-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B01.3

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 L02
L06 7
G1
G1
AR
f : f
S a7 ma N
T
= =
#BBo g i § ] @
© D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682
D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
siehe Seite Z - 13
Kolben |Stangen |BBo. Gelenkkopf Bo. D03 D04 LO1 Lo2 LO6 Lo7 G1 Preis
Q Q +0,2 Bestell-Nr.
25 16* 12 | 901013 12 49 35 164 38 45 73 G1/4"
30 18* 16 | 901014 16 54 40 177 44 47 79
40 25* 20 | 901000 20 60 50 194 50 655) 98
30
50 25 25 | 901001 25 70 60 224 50 61 108 G3/8"
30"
35
60 35 25 | 901002 30 85 70 247 60 66 118
40
63 30 25 | 901002 30 85 73 237 60 57 110
35
40"
45
70 40 30 | 901003 35 g5 80 259 70 65 120
50*
60
80 40 30 | 901004 40 105 92 281 85 73 130
45
50*
60
90 50 40 | 901005 50 120 105 317 105 75 130 G1/2"
60
100 50 40 | 901005 50 130 115 320 105 66 140
60*
70
80
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.3-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B01.4

LO1 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren L03

LO7
LO6 L02
Gl
G1
BL / I NN N N =
NIy ; T HT ¢
| i _T =
_ <
o
$BBo < - § i /
S
Bohrung (Bo.) fur Hakenschlissel **
Kolben |Stangen |BBo. AGW Bo. | D03 | D04 LOA1 L02 LO3 L0O6 Lo7 G1 Preis
Q Q +0,2
25 16* 12 M12x1,25 2,5 49 B5) 139 20 17 45 73 G1/4"
30 18* 16 M14x1,5 2,5 54 40 146 20 19 47 79
40 25* 20 M16x1,5 4,0 60 50 157 20 17 55] 98
30
50 25 25 M16x1,5 4,0 70 60 187 20 17 61 108 G3/8"
30~
35
60 35 25 M22x1,5 4,0 85 70 202 22 23 66 118
40
63 30 25 M22x1,5 4,0 85 73 192 22 23 57 110
35
40"
45
70 40 30 M28x1,5 5,0 95 80 207 25 29 65 120
50*
60
80 40 30 M35x1,5 5,0 105 92 214 25 36 73 130
45
50*
60
90 50 40 M45x1,5 5,0 120 105 233 28 46 75 130 G1/2"
60
100 50 40 M45x1,5 5,0 130 115 236 28 46 66 140
60*
70
80
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbauléange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.4-D070-40/350-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
b — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ AuBengewinde passend fur Gelenkkdpfe
Kolben-@ siehe Seite Z - 13.
Bauform ** Option: Schliisselflache

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B01.5

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2
G1
G1 103
VI
I g i
S ARy T ___]L Z
S ||
| - =
©
)
#BBo < - § |
5}
Kolben |Stangen | BBo. IGW D03 D04 LOA1 Lo2 LO3 LO6 Lo7 G1 Preis
Q Q +0,2
25 16* 12 M12 49 35 119 15 28 45 73 G1/4"
30 18* 16 M14 54 40 126 15 34 47 79
40 30 20 M20x1,5 60 50 137 15 43 655] 98
50 35 25 M24x2 70 60 167 15 53 61 108 G3/8"
60 40 25 M30x2 85 70 180 15 65 66 118
63 40" 25 M30x2 85 73 170 15 65 57 110
45
70 50" 30 M36x3 95 80 182 15 82 65 120
60
80 50* 30 M39x3 105 92 189 15 86 73 130
60
90 50 40 M42x3 120 105 205 15 94 75 130 G1/2"
60
100 60* 40 M45x3 130 115 208 20 107 66 140
70
80
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.5-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 Innengewinde passend
Kolben-@ fir Gelenkkopfe DIN 648, Seite Z - 13.
Bauform Schwenklagerbock fiir Gelenkkdpfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Maschinenbau- / Industrieteile Doppeltwirkende Zylinder

Bauform B01.6

LO1 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2
G1
G1
| > AN
s VA<H ' 7 A\ .
? N RNy
K " 98
£e8e 7 3] s D05
Y
Kolben |Stangen |BBo. Bo T D03 D04 D05 LOA1 LO2 L06 LO7 G1 Preis
(%] Q +0,2 +0,1
25 16* 12 12,2 25 49 85 25 146 27 45 73 G1/4"
30 18* 16 16,2 30 54 40 35 158 32 47 79
40 25* 20 | 20,25 40 60 50 40 172 B5) 655] 98
30
50 25 25 | 25,25 50 70 60 50 207 40 61 108 G 3/8"
30"
35
60 35 25 | 25,25 50 85 70 50 220 40 66 118
40
63 30 25 | 25,25 50 85 73 50 210 40 57 110
35
40
45
70 40 30 | 30,25 60 95 80 60 227 45 65 120
50*
60
80 40 30 | 30,25 60 105 92 60 239 50 73 130
45
50*
60
90 50 40 | 40,25 70 120 105 70 260 55] 75 130 G1/2"
60
100 50 40 | 40,25 | 130 130 115 70 263 55 66 140
60*
70
80
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbauléange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B01.6-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
b — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Lager-Zylinder: Bauform B01.6 - Betriebsdruckmax.180bar

Diese sehr preisgiinstige Konstruktion wird bei einfachen Anwendungen mit geringen Betriebszyklen eingesetzt.
Aufgrund dieser Konstruktion dirfen die Zylinder nur geringer seitlichen Fihrungskraften ausgesetzt werden.

Betriebsdruck: max.180bar Hubgeschwindigkeit: max.25m/min
Temperaturbereich: -25°C - +80°C Zylinderrohr: DIN2393 - SO H9
Kolbenstange: Stahl: UNI C45

Chromstérke:  25mic +/-5

LO01

#D0S

#BBo rﬁ-‘ #Bo
g WoH——— T+ -
\|) N | |
Kolben | Stangen Hub LO1 D04 Bo T D05 G1 Bestell-Nr. Preis

6] 6]

25 16 50 160 35 12,1 25 25 G1/4" 000900
100 210 000901
150 260 000902
200 310 000903

32 20 50 205 42 16,2 35 30 G1/4" 000904
100 255 000905
150 305 000906
200 355 000907
250 405 000908
300 455 000909
400 555 000910
500 655 000911

40 25 100 270 50 20,5 40 40 G3/8" 000912
150 320 000913
200 370 000914
250 420 000915
300 470 000916
400 570 000917
500 670 000918
600 770 000919
700 870 000920
800 970 000921

50 30 100 300 60 25,5 45 50 G3/8" 000922
150 350 000923
200 400 000924
250 450 000925
300 500 000926
400 600 000927
500 700 000928
600 800 000929
700 900 000930
800 1000 000931

60 30 100 300 70 25,5 45 50 G3/8" 000932
150 350 000933
200 400 000934
250 450 000935
300 500 000936
350 550 000937
400 600 000938
450 650 000939
500 700 000940
600 800 000941
700 900 000942

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Lager-Zylinder: Bauform B01.6 - Betriebsdruckmax.180bar

Diese sehr preisgiinstige Konstruktion wird bei einfachen Anwendungen mit geringen Betriebszyklen eingesetzt.
Aufgrund dieser Konstruktion dirfen die Zylinder nur geringer seitlichen Fihrungskraften ausgesetzt werden.

LO01

#D0S

#BBo rﬁ-‘ #Bo
—1
§ WOH——— -+ -
\|) N | |
Kolben | Stangen Hub LO1 D04 Bo T D05 G1 Bestell-Nr. Preis

6] 6]
60 35 200 400 70 25,5 45 50 G3/8" 000943
300 500 000944
400 600 000945
500 700 000946
600 800 000947
700 900 000948
70 40 200 410 80 30,5 55 50 G3/8" 000949
250 460 000950
300 510 000951
350 560 000952
400 610 000953
450 660 000954
500 710 000955
600 810 000956
700 910 000957
80 40 200 410 92 30,5 55 50 G3/8" 000958
250 460 000959
300 510 000960
350 560 000961
400 610 000962
500 710 000963
600 810 000964
700 910 000965
100 50 200 425 115 30,5 70 65 G3/8" 000966
300 525 000967
400 625 000968
500 725 000969
700 925 000970

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.0

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6
Gl Lo3
#GBo _G1_,
AN
i
N ]
1 - @ 1
O
o : i J 3
| | SY
e — T 8
N L] !
L08
L09
Kolben |Stangen | GBo.|4-kt-B |MwB | D03 | D04 | LO1 | LO3 LO6 LO7 L0O8 L09 G1 Preis
Q Q +0,2
25 16* 12 | 35x35 15 49 35 | 128 25 45 73 19 34 G1/4"
30 18* 16 | 40x40 15 54 40 | 129 30 47 79 19 35
40 25* 20 |50x50 | 25 60 50 | 161 45 55) 98 30 60
30 48
50 25 20 |60x60 | 30 70 60 | 184 45 61 108 32 60 G3/8"
30* 48
35 57
63 30 20 |70x70 | 30 85 73 | 184 48 57 110 36 60
35 57
40* 58
45 60
70 40 30 |80x80 | 35 95 80 | 195 58 65 120 40 70
50* 80
60 100
80 40 30 |90x90 | 40 | 105 92 | 210 58 73 130 40 75
45 60
50* 80
60 100
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.0-D080-45/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




4

Industrie-Service GmblH Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.1

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2]L03
G1
8GBo
-]
I !
NSNS
B o
—_ S
e d M
1 1 3 o #Bo
o
S

4—kt—B
=
&
2004

LO8
LO9
Kolben |Stangen |GBo. |4-kt-B |MwB | Bo. |D0O3 |D04 | LO1 |LO2 |LO3 |LO6 |LO7 |LO8 |LO9 G1 Preis
Q (%] +0,2 +0,2
25 16* 12 | 35x35 15 8| 49| 35 (143 | 15| 10 | 45| 73 | 19 | 34 | G1/4"
30 18* 16 |40x40 15 8| 54 | 40 |149 | 20 | 10 | 47 | 79 | 19 | 35
40 25* 20 | 50x50 25| 12| 60 | 50 |191 | 30 | 15 | 55 | 98 | 30 | 60
30 15 18
50 25 25 |60x60 30| 12| 70 | 60 |214 | 30 | 15| 61 [108 | 32 | 60 G3/8"
30* 15 18
35 20 219 | 35 | 22
63 30 25 | 70x70 30| 15| 8 | 73 |214 | 30 | 18 | 57 |110 | 36 | 60
35 20 219 | 35 | 22
40* 23
45 25 25
70 40 30 |80x80 35| 20| 95| 80 |230 | 35 | 23 | 65 |120 | 40 | 70
50* 25 245 | 50 | 30
60 30 260 | 65 | 35
80 40 30 | 90x90 40 | 20 |105 | 92 |245 | 35 | 283 | 73 |130 | 40 | 75
45 25 25
50* 260 | 50 | 30
60 30 275 | 65 | 35
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.1-D040-25/253-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.2

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 L02
L06 7 92 [Lg3,
Gl ?B80 | _
#GBo _G1_ ‘ ‘
AR
: LN it Lt
™ t <
Y ] ﬁé
- I
o - g T R
*_:Q % {} % ° siehe Seite Z -14
< ! ! Lieferung inkl. Bolzen
L08
L09
Kolben Stangen|GBo| 4-kt-B |MwB | Bo [Mw| 4-Kt |L02|Lg2 |Lg3|D03|D04 | LO1|L06 | LO7|L08|L09| G1 Preis
(9] 9] +0,2 H9
25 16* 12 | 35x35 15 12|12 | 24x24 |48 2414 | 49| 35|/183| 45| 73| 19| 34| G1/4"
30 18* 16 | 40x40 15] 16|16 | 32x32 |64 | 32|19 | 54| 40200, 47| 79| 19| 35
40 25* 20 |50x50 | 25| 20| 30| 60x58 |54 | 32|R29| 60| 50(222| 55| 98| 30| 60
30
50 25 25 |60x60 | 30| 20|30| 60x58 |60| 32|/R29| 70| 60|251| 61|108| 32| 60| G3/8"
30*
35
63 30 25 |70x70 | 30| 28 |40| 80x68 | 75| 39|R34| 85| 73|266| 57|110| 36| 60
35
40*
45
70 40 30 |80x80 | 35| 36|50|100x100 99| 54 |R50, 95| 80|301| 65|120| 40| 70
50*
60
80 40 30 |90x90 | 40| 36 |50|100x100 99| 54 |R50, 105| 92 |316| 73|130| 40| 75
45
50*
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.2-D040-25/253-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.3

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 LO2
L06 [LLo3
G1
#GBo G1
AN
o '
o/
S =
J 111 £° 3 ¢
4 fon) 3 s
0= % S
< [ ] D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682
D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
LO8 siehe Seite Z - 13
LO9
Kolben |Stangen | GBo |4-kt-B |MwB | Gelenkkopf|Bo. |D03 |D04 | L01 |LO2 |LO6 | LO7 |LO8 |LO9 G1 Preis
Q (%] +0,2 Bestell-Nr.
25 16* 12 | 35x35 15 901013 12 | 49| 35 |173| 38| 45| 73| 19 | 34 G1/4"
30 18* 16 |40x40 15 901014 16 | 54| 40 (180 | 44 | 47| 79| 19 | 35
40 25* 20 |50x50 | 25 901000 20 | 60| 50 |218| 50 | 55| 98| 30 | 60
30
50 25 25 | 60x60 30 901001 25 | 70| 60 241 | 50 | 61108 | 32 | 60 G3/8"
30"
35
63 30 25 | 70x70 30 901002 30 | 8| 73 |251| 60 | 57 |110| 36 | 60
35
40"
45
70 40 30 | 80x80 35 901003 35 | 95| 80 |272| 70 | 65|120| 40 | 70
50"
60
80 40 30 |90x90 | 40 901004 40 | 105| 92 |302| 85 | 73 |130| 40 | 75
45
50"
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.3-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 Gelenkkopfe siehe Seite Z - 13.
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.3

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7 LO2
L06 [LLo3
G1
#GBo G1
AN
o '
o/
S =
J 111 £° 3 ¢
4 fon) 3 s
0= % S
< [ ] D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682
D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
LO8 siehe Seite Z - 13
LO9
Kolben |Stangen | GBo |4-kt-B |MwB | Gelenkkopf|Bo. |D03 |D04 | L01 |LO2 |LO6 | LO7 |LO8 |LO9 G1 Preis
Q (%] +0,2 Bestell-Nr.
25 16* 12 | 35x35 15 901013 12 | 49| 35 |173| 38| 45| 73| 19 | 34 G1/4"
30 18* 16 |40x40 15 901014 16 | 54| 40 (180 | 44 | 47| 79| 19 | 35
40 25* 20 |50x50 | 25 901000 20 | 60| 50 |218| 50 | 55| 98| 30 | 60
30
50 25 25 | 60x60 30 901001 25 | 70| 60 241 | 50 | 61108 | 32 | 60 G3/8"
30"
35
63 30 25 | 70x70 30 901002 30 | 8| 73 |251| 60 | 57 |110| 36 | 60
35
40"
45
70 40 30 | 80x80 35 901003 35 | 95| 80 |272| 70 | 65|120| 40 | 70
50"
60
80 40 30 |90x90 | 40 901004 40 | 105| 92 |302| 85 | 73 |130| 40 | 75
45
50"
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.3-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 Gelenkkopfe siehe Seite Z - 13.
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH Doppeltwirkende Zylinder
Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.5

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 L02
G1
#GBo Gl L03
\ ]
(B
- NN N I
[]18
B =
S}
sl .,
of (LT J] J % 8
| = o _____] | _l___ O s
¥ 3 : S
<! T .
L[
LO8
LO9
Kolben |Stangen | GBo |4-kt-B| MwB | IGW D03 | D04 | LO1 | LO2 | LO3 | LO6 | LO7 | LO8 | LO9 Go1 Preis
Q Q +0,2
25 16* 12 |35x35| 15 | M12 49| 35|/128| 15| 28| 45| 73| 19| 34| G1/4"
30 18* 16 [40x40| 15 | M14 54| 40129 | 15| 34| 47| 79| 19| 35
40 30 20 |50x50 | 25 | M20x1,5 60| 50|161| 15| 43| 55| 98| 30| 60
50 35 25 |60x60 | 30 | M24x2 70| 60|184| 15| 53| 61|108| 32| 60| G3/8"
63 40* 25 |70x70| 30 | M30x2 85| 73184 | 15| 65| 57|110| 36| 60
45
70 50* 30 |80x80| 35 | M36x3 95| 80|195| 15| 82| 65|120| 40| 70
60
80 50* 30 |90x90 | 40 | M39x3 105| 92|210| 15| 86| 73|130| 40| 75
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.5-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
B — I T Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Innengewinde passend
Kolben-@ fiir Gelenkkdpfe DIN 648, Seite Z - 13.
Bauform Schwenklagerbock fiir Gelenkképfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B02.6

L01 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
L06 L02

G1

#GBo G1

o _ N 70
N NN
5 | 5 #Bol
o | s g- © #D05
m JE—
ok (N 3 i
I3 I\SZ) 3 ]
LO8
LO9
Kolben |Stangen | GBo | 4-Kit-B | MwB | Bo T |D03|D04|D05|L01|LO2|L06|LO7|L0O8|LO9 G1 Preis
Q Q +0,2 +0,1
25 16* 12 | 35x35 | 15 12,2| 25| 49| 35| 25|155| 27| 45| 73| 19| 34| G 1/4"
30 18* 16 | 40x40 | 15 16,2| 30| 54| 40| 35|161| 32| 47| 79| 19| 35
40 25* 20 | 50x50 | 25 | 20,25| 40| 60| 50| 40|196| 35| 55| 98| 30| 60
30
50 25 25 | 60x60 | 30 | 25,25 50| 70| 60| 50|224| 40| 61|108| 32| 60| G 3/8"
30"
35
63 30 25 | 70x70 | 30 | 25,25| 50| 85| 73| 50|224| 40| 57|110| 36| 60
35
40*
45
70 40 30 | 80x80 | 35 | 30,25| 60| 95| 80| 60|240| 45| 65|120| 40| 70
50*
60
80 40 30 | 90x90 | 40 | 30,25| 60|105| 92| 60|260| 50| 73|130| 40| 75
45
50*
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B02.6-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




4

IS S gy S Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B03.0

L01 (Einbaulénge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

L07
LO6 L03
G1
L05
- NN I
3 () MY NI\
i
- - ] 3.
o
$ABo < - ,§ ]
Sy
Kolben |Stangen | Gelenkkopf | ABo D03 D04 LOA1 LO3 LO5 LO6 Lo7 G1 Preis
9] 4] Bestell-Nr.
25 16* 901201 12 49 35 140 25 27 45 73 G1/4"
30 18* 901214 16 54 40 151 30 35 47 79
40 25* 901204 20 60 50 165 45 38 55 98
30 48
50 25 901205 25 70 60 202 45 45 61 108 G3/8"
30" 48
35 57
60 35 901206 30 85 70 216 57 51 66 118
40 58
63 30 901206 30 85 73 206 48 51 57 110
35 57
40" 58
45 60
70 40 901207 35 95 80 228 58 61 65 120
50 80
60 100
80 40 901208 40 105 92 243 58 69 73 130
45 60
50" 80
60 100
90 50 901210 50 120 105 268 80 88 75 130 G1/2"
60 100
100 50 901210 50 130 115 268 80 88 66 140
60" 100
70 100
80 115
120 70 901211 60 160 140 300 100 100 85 177 G3/4"
80 115
100 130
130 70 901212 70 180 150 335 100 115 90 187
80" 115
90 125
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.0-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
ngof:g?-@ Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Maschinenbau- / Industrieteile

Doppeltwirkende Zylinder

Bauform B03.1

LO1 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 1 02103
G1
LO5 G1
N
A (D ' NN\
A\ =i |
e - | @ _
o
#ABo < - § ] 50
Sy
Kolben |Stangen | Gelenkkopf | ABo | Bo. | DO3 | D04 | LO1 | LO2 | LO3 | LO5 | LO6 | LO7 G1 Preis
(9] Q Bestell-Nr. +0,2
25 16* 901201 12 8 49 35 | 155 15 10 27 45 73 | G1/4"
30 18* 901214 16 8 54 40 | 171 20 10 35 47 79
40 25* 901204 20 12 60 50 | 195 30 15 38 55) 98
30 15 18
50 25 901205 25 12 70 60 | 232 30 15 45 61 | 108 | G3/8"
30* 15 18
35 20 237 35 22
60 35 901206 30 20 85 70 | 251 35 22 51 66 | 118
40 23
63 30 901206 30 15 85 73 | 236 30 18 51 57 | 110
35 20 241 35 22
40* 23
45 25 25
70 40 901207 35 20 g5 80 | 263 35 23 61 65 | 120
50* 25 278 50 30
60 30 293 65 85
80 40 901208 40 20 | 105 92 | 278 35 23 69 73 | 130
45 25 25
50* 293 50 30
60 30 308 65 35
90 50 901210 50 25 | 120 | 105 | 318 50 30 88 75 | 130 | G1/2"
60 30 898 65 85
100 50 901210 50 25 | 130 | 115 | 318 50 30 88 66 | 140
60* 30 333 65 35
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.1-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
— —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
Ba}fjof!)br(:]-g Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B03.2

LO1 (Einbauldnge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren
LO7 LO2
L06 7 92 |Lg3,
Gl #B0 | ‘

LO5 G1

#D04
@

#ABo G- 2
= 8 - D025 - D030, DIN 71752
s D040 - D090, ISO 8133
siehe Seite Z -14
Lieferung inkl. Bolzen
Kolben |Stangen GK2 ABo|Bo. |[Mw.| 4-Kt |L02|Lg2|Lg3| DO3| D04 | LO1| LO5| LO6| LO7| G1 Preis
(9] Q Bestell-Nr. H9
25 16* 901201 12| 12| 12 | 24x24 |48 | 24 | 14 49| 35| 195| 27| 45| 73|G1/4"
30 18* 901214 16| 16| 16 | 32x32 |64 | 32 | 19 54| 40| 222| 35| 47| 79
40 25* 901204 | 20| 20| 30 | 60x58 |54 | 32 |R29 60| 50| 226| 38| 55| 98
30
50 25 901205 | 25| 20| 30 | 60x58 |60 | 32 |[R29 70| 60| 269, 45| 61| 108| G3/8"
30~
35
60 35 901206 | 30| 28| 40 | 80x68 |75 | 39 |R34 85| 70| 298| 51 66| 118
40
63 30 901206 | 30| 28| 40 | 80x68 |75 | 39 |R34 85| 73| 288| 51 57| 110
35
40"
45
70 40 901207 | 35| 36| 50 (100x100/99 | 54 |R50 95| 80| 334 | 61 65| 120
50*
60
80 40 901208 | 40| 36| 50 (100x100/99 | 54 [R50 | 105, 92| 349| 69| 73| 130
45
50*
60
90 50 901210 | 50| 45| 60 [120x106(113 | 57 |R53 | 120| 105| 388 | 88| 75| 130|G1/2"
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.2-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
Br—!\(uof:)t;(re'r?-@ Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B03.3

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren
LO7 LO2
L06 [To3

G1

LOS Gl

L
>
!

$ABo

#ST

#Kol
1
#D03
1

D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682
D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
siehe Seite Z - 13

Kolben |Stangen GK1 ABo GK2 Bo. |D0O3 |D04 | LO1 | LO2 | LO3 |LO5 |LO6 |LO7 G1
Q Q Bestell-Nr. Bestell-Nr. Preis
25 16* 901201 12 901013 12 | 49 | 35 | 185 | 38 7| 27| 45 | 73 | G1/4"
30 18* 901214 16 901014 16 | 54 | 40 (202 | 44 35 | 47 | 79
40 25* 901204 20 901000 20 | 60 | 50 | 222 | 50 7| 38| 55 | 98
30
50 25 901205 25 901001 25 | 70 | 60 | 259 | 50 7| 45| 61 | 108 | G3/8"
30
35
60 35 901206 30 901002 30 | 85 | 70 | 283 | 60 7| 51 66 | 118
40
63 30 901206 30 901002 30 | 8 | 73 |273 | 60 7 51 57 | 110
35
40
45
70 40 901207 85 901003 35 | 95| 80 |305 | 70 7| 61 65 | 120
50"
60
80 40 901208 40 901004 40 | 105 | 92 | 335 | 85 7| 69| 73 /130
45
50
60
90 50 901210 50 901005 50 | 120 | 105 | 380 | 105 7| 88 | 75 |130 | G1/2"
60
100 50 901210 50 901005 50 | 130 | 115 | 380 | 105 7| 88 | 66 | 140
60"
70
80
120 70 901211 60 901006 60 | 160 | 140 | 445 | 130 | 15 | 100 | 85 | 177 | G3/4"
80
100
130 70 901212 70 901007 70 | 180 | 150 | 500 | 150 | 15 | 115 | 90 | 187
80~
90

~

* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbauléange (L01) auf Wunsch maglich.

Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.3-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
5 Koflben-@ Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.
auform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B03.4

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2 | LO3
LOS G1
3 (O ;
AN e
— 3
= |
?ABo %’ | § ] Q /
SN
Bohrung (Bo.) fur Hakenschllssel **
Kolben |Stangen| GK2 ABo | AGW Bo| DO3 | DO4 | LO1 | LO2 | LO3 | LO5 | LO6 | LO7 | G1 Preis
9] 4] Bestell-Nr.
25 16* 901201 12 | M12x1,25/2,5| 49 35 | 160 20 17 27 45 73 | G1/4"
30 18* 901214 16| M14x1,5 |2,5| 54 40 | 171 20 19 35 47 79
40 25* 901204 20 [M16x1,5 [4,0| 60 50 | 185 20 17 38 55 98
30
50 25 901205 25|M16x1,5 [4,0| 70 60 | 222 20 17 45 61 | 108 | G3/8"
30"
35
60 35 901206 30 [M22x1,5 [4,0| 85 70 | 238 22 23 51 66 | 118
40
63 30 901206 30 |M22x1,5 |40 85 73 | 228 22 23 51 57 | 110
35
40*
45
70 40 901207 35[M28x1,5 |50/ 95 80 | 2583 25 29 61 65 | 120
50
60
80 40 901208 40| M35x1,5 [5,0| 105 92 | 268 25 36 69 73 | 130
45
50"
60
90 50 901210 50 [M45x1,5 |5,0| 120 | 105 | 296 28 46 88 75 | 130 | G1/2"
60
100 50 901210 50| M45x1,5 |5,0] 130 | 115 | 296 28 46 88 66 | 140
60"
70
80
120 70 901211 60 | M58x1,5 |6,0| 160 | 140 | 330 30 59 | 100 85 | 177 | G38/4"
80
100
130 70 901212 70 |M65x1,5 (6,0 180 | 150 | 368 33 66 | 115 90 | 187
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.4-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knickldnge Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
Kolben-@ Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.
Bauform Aussengewinde passend fiir Gelenkkdpfe

siehe Seite Z - 13.
** Option: Schlusselflache

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B03.5

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 L02
G1
L05 G1 103
NN
— i [
N> W mm NN NN i
AN\ IS
— 3
#ABo S J
s g
S8
Kolben |Stangen GK2 ABo | IGW D03 | D04 | LO1 | LO2 | LO3 | LO5 | LO6 | LO7 | GO1 Preis
9] 4] Bestell-Nr.
25 16* 901201 12 | M12 49 35 | 140 15 28 27 45 73 | G1/4"
30 18* 901214 16 | M14 54 40 | 151 15 34 35 47 79
40 30 901204 20 | M20x1,5 60 50 | 165 15 43 38 55 98
50 35 901205 25 | M24x2 70 60 | 202 15 53 45 61 | 108 | G3/8"
60 40 901206 30 | M30x2 85 70 | 216 15 65 il 66 | 118
63 40" 901206 30 | M30x2 85 73 | 206 15 65 51 57 | 110
45
70 50* 901207 35 | M36x3 95| 80 | 228 15 82 61 65 | 120
60
80 50 901208 40 | M39x3 105 92 | 243 15 86 69 73 | 130
60
90 50 901210 50 | M42x3 120 | 105 | 268 15 94 88 75 | 130 | G1/2"
60
100 60" 901210 50 | M45x3 130 | 115 | 268 20 | 107 88 66 | 140
70
80
120 70 901211 60 | M52x3 160 | 140 | 300 25 | 115 | 100 85 | 177 | G3/4"
80"
100
130 70 901212 70 | M56x4 175 | 150 | 335 25 | 125 | 115 90 | 187
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.5-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
Kolben-@ Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.
Bauform Innengewinde passend

fur Gelenkkopfe DIN 648, Seite Z - 13.
Schwenklagerbock fiir Gelenkkodpfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B03.6

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2
G1
LOS G1
NI
i [
3 ()M 23)
A\ INSE
#ABo S P 9B
3 3 | e #D05
=Y
|
Kolben |Stangen| GK2 ABo| Bo T |D03 (D04 D05 | LO1 | LO2 | LO5 | LO6 | LO7 GO1 Preis
19} (%] Bestell-Nr. +0,1
25 16* 901201 12 | 12,2 25 | 49 | 35| 25 | 167 27 27 45 73 G 1/4"
30 18* 901214 16 | 16,2 30 | 54 | 40 | 35 | 183 32 35 47 79
40 25* 901204 20 | 20,25| 40 | 60 | 50 | 40 | 200 35 38 55) 98
30
50 25 901205 25 | 2525| 50 | 70 | 60 | 50 | 242 40 45 61 | 108 G 3/8"
30"
35
60 85 901206 30 | 2525| 50 | 85 | 70 | 50 | 256 40 51 66 | 118
40
63 30 901206 30 | 2525| 50 | 85 | 73 | 50 | 246 40 51 57 | 110
35
40*
45
70 40 901207 35 | 30,25| 60 | 95 | 80 | 60 | 273 45 61 65 | 120
50*
60
80 40 901208 40 | 30,25| 60 | 105 | 92 | 60 | 293 50 69 73 | 130
45
50*
60
90 50 901210 50 | 40,25| 70 | 120 [105 | 70 | 323 55) 88 75 | 130 G 1/2"
60
100 50 901210 50 | 40,25| 130 | 130 [115 | 70 | 3283 55 88 66 | 140
60*
70
80
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbauldange (L01) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B03.6-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 I!: Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkauge am Zylinderboden entspricht DIN 648, Seite Z - 13
B;(ucf)l)t:?r?-g Schwenklagerbock DIN 24556 siehe Seite Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.0

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren |03

LO7 104
LO6 ~
o
o
)
G1 ez
G1
3
3 MANAN Ny e 2
S xl Y
- =
—
w 4
_ S
o
X - ™
s o | .
a
S
Kolben |Stangen | D03 | D04 D07 D09 | D10 LO1 LO3 LO4 LO6 LO7 G1 Preis
(9] 4]
25 16* 49 35 4x26,5 70 83 113 25 12 33 61 G1/4"
30 18* 54 40 6x26,5 78 92 116 30 15 32 64
40 25* 60 50 6x28,5 95 112 127 45 15 40 83
30 48
50 25 70 60 6x011 110 130 157 45 22 39 86 G3/8"
30~ 48
35 57
60 35 85 70 8xo11 125 145 165 57 25 41 93
40 58
63 30 85 73 8xo11 125 145 155 48 25 32 85
35 57
40* 58
45 60
70 40 95 80 8x213 150 172 167 58 25 40 95
50* 80
60 100
80 40 105 92 8x213 150 172 174 58 25 48 105
45 60
50* 80
60 100
90 50 120 105 6x217 185 215 180 80 38 37 92 G1/2"
60 100
100 50 130 115 6x217 185 215 180 80 38 28 102
60* 100
70 100
80 115
120 70 160 140 8x@22 230 270 200 100 43 42 134 G3/4"
80* 115
100 130
130 70 180 150 8x@22 245 285 220 100 43 47 144
80" 115
90 125
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B04.0-D080-45/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
—Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.1

LO1(Einbaulaenge bei null Hub) + Hub=Ebl. eingefahren |02 103

LO7 L04
LO6
~
o
o
Q)
G1 AL
G1
\_ \%
7l 2
S Y \\b\ SIS
s I =
1 E
)
wn J
_ A
S J M
s 3
o
Y
#Bo
Kolben |Stangen | Bo. | D03 | D04 | D07 D09 | D10 | LO1 | LO2 | LO3 | LO4 | LO6 | LO7 | G1 Preis
Q (0] +0,2
25 16* 8 49 35 | 4x@6,5 70 83 | 113 15 10 12 33 61 | G1/4"
30 18* 8 54 40 | 6x06,5 78 92 | 116 20 10 15 32 64
40 25* 12 60 50 | 6x28,5 95 | 112 | 127 30 15 15 40 83
30 15 18
50 25 12 70 60 | 6xo11 110 | 130 | 157 30 15 22 39 86 | G3/8"
30" 15 18
35 20 35 22
60 B85 20 85 70 | 8xe11 125 | 145 | 165 B85 22 25 41 93
40 23
63 30 15 85 73 | 8xo11 125 | 145 | 155 30 18 25 32 85
35 20 35 22
40* 23
45 25 25
70 40 20 95 80 | 8xe13 150 | 172 | 167 B85 23 25 40 95
50" 25 50 30
60 30 65 35
80 40 20 | 105 92 | 8xe13 150 | 172 | 174 35 23 25 48 | 105
45 25 25
50" 50 30
60 30 65 35
90 50 25 | 120 | 105 | 6x@17 185 | 215 | 180 50 30 38 37 92 |G1/2"
60" 30 65 35
100 50 25 | 130 | 115 | 6xel17 185 | 215 | 180 50 30 38 28 | 102
60* 30 65 35
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel:
Zylinder B04.1-D040-25/253-S-S-S-S-S-S Hub nach Kundenwunsch.
1 —Lt Hub Knicklange Z - 11 beachten.
Stangen-0 Bestelllegende Z - 18
Kolben-@
L Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.2

D025 - D030, DIN 71752
LO1(Einbaulaenge bei null Hub) + Hub= Ebl. eingefahren 7 L02 D040 - D090, ISO 8133
o7 La3 siehe Seite Z -14
L0o7 104 9 9 Lieferung inkl. Bolzen
LO6 9BO

Gl /

G1 /
| /
2 [ [o)]
) (o]
' =
o J “ =
€0 g8 g =
Kolben |Stangen | Bo |Mw| 4-Kt |L02|Lg2|Lg3|D03D04| D07 D09 | D10| LO1|LO4| LO6| LO7| G1 Preis
(9] 19 H9
25 16* 12| 12| 24x24 | 48| 24| 14| 49| 35| 4x06,5 70| 83| 113| 12| 33 | 61 | G1/4"
30 18* 16| 16| 32x32 | 64| 32| 19| 54| 40| 6x06,5 78| 92| 116| 15| 32 | 64
40 25* 20| 30| 60x58 | 54| 32 |R29| 60| 50| 6x@8,5 95| 112| 127 15| 40 | 83
30
50 25 20| 30| 60x58 | 60| 32|R29| 70| 60| 6%x011 | 110| 130| 157 22| 39 | 86 | G3/8"
30"
35
60 35 28| 40| 80x68 | 75| 39 |R34| 85| 70| 8xe11 | 125| 145 165| 25| 41 93
40
63 30 28| 40| 80x68 | 75| 39 |R34| 85| 73| 8xe11 | 125| 145| 165| 25| 32 | 85
35
40"
45
70 40 36| 50{100x100 | 99| 54 [R50 95| 80| 8xe13 | 150| 172 | 167| 25| 40 | 95
50*
60
80 40 36| 50{100x100 | 99| 54 |R50/105| 92| 8xe13 | 150| 172 | 174| 25| 48 | 105
45
50"
60
90 50 45| 60(120X106 (113 | 57 |[R53|120 105 | 6xe17 | 185| 215| 180| 38| 37 | 92 |G 1/2"
60"
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B04.2-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-9
Kolben-@
L————Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




/ 4 Industrie-Service GmbH Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.3

LO1(Einbaulaenge bei null Hub) + Hub=Ebl. eingefahren | 03 LO2

L07 L04
LO6
N
=
)
G1
&1
N N\ Z
: ;“_‘\\\\ 2
<+ L al o
g e
1 E
g4 M R —
£ 8. g =
D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682 D040 - D130,
Hydraulikgelenkkopfe geklemmtsiehe Seite Z - 13
Kolben |Stangen | Gelenkkopf Bo |D03 | D04 | D07 D09 | D10| LO1 | LO3 | LO2 | LO4 | LO6 | LO7| G1 Preis
(4] %) Bestell-Nr.
25 16* 901013 12 | 49 | 35 |4xe6,5| 70| 83| 113 7| 38| 12| 33| 61| G1/4"
30 18* 901014 16 | 54 | 40 |6x06,5| 78| 92|116 7| 44| 15| 32| 64
40 25* 901000 20 | 60 | 50 |6x@8,5| 95| 112|127 7| 50| 15| 40| 83
30
50 25 901001 25 | 70 | 60 |6xe11| 110| 130|157 7| 50| 22| 39| 86| G3/8"
30*
35
60 35 901002 30 | 8 | 70 |8xe11| 125| 145|165 7| 60| 25| 41| 93
40
63 30 901002 30 | 8 | 73 |8xe11| 125| 145|155 7| 60| 25| 32| 85
35
40*
45
70 40 901003 35 | 95| 80 |8xe13| 150| 172|167 7| 70| 25| 40| 95
50*
60
80 40 901004 40 | 105 | 92 |8x@13| 150| 172|174 7| 85| 25| 48|105
45
50*
60
90 50 901005 50 | 120 | 105 |6x@17 | 185| 215|180 7|105| 38| 37| 92| G1/2"
60
100 50 901005 50 | 130 | 115 |6xe17 | 185| 215|180 7/105| 38| 28| 102
60*
70
80
120 70 901006 60 [ 160 | 140 |8x@22 | 230| 270|200| 15| 130| 43| 42| 134 | G3/4"
80*
100
130 70 901007 70 | 180 | 150 |8x@22 | 245| 285|220| 15|150| 43| 47| 144
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B04.3-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkkopfe siehe Seite Z - 13.
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.4

LO1(Einbaulaenge bei null Hub) + Hub=Ebl. eingefahren |02 L03

LO7 104
LO6
3
)
G1 (22227
G1
W R
1 Al L o
3 : s E g e
2 AT 8 18
—1 = [
_ 2
o
$° g Q=i
i /
Bohrung (Bo.) fiir Hakenschliissel **
Kolben |Stangen | AGW Bo |D03 |D04 |DO7 |D09 |D10 |LO1 |LO2 |LO3 |LO4 |LO6 |LO7 | Gi Preis
9] 19
25 16* M12x1,25| 2,5 | 49 | 35 |4xe6,5| 70 | 83 |113 | 20 | 17 | 12 | 33 | 61 | G1/4"
30 18* M14x1,5 | 2,56 | 54 | 40 |6xe6,5| 78 | 92 |116 | 20 | 19 | 15 | 32 | 64
40 25* M16x1,5 | 40 | 60 | 50 |6x@8,5 95 |112 (127 | 20 | 17 | 15 | 40 | 83
30
50 25 M16x1,5 | 40 | 70 | 60 |6xe11|110 |130 |157 | 20 | 17 | 22 | 39 | 86 | G3/8"
30"
35
60 35 M22x1,5 | 40 | 85 | 70 |8xel11 125 | 145 |165 | 22 | 23 | 25 | 41 93
40
63 30 M22x1,5 | 40 | 85 | 73 |8xel11|125 | 145 (1565 | 22 | 23 | 256 | 32 | 85
35
40*
45
70 40 M28x1,5 | 50 | 95 | 80 |8xe13 150 | 172 | 167 | 25 | 29 | 25 | 40 | 95
50
60
80 40 M35x1,5 | 5,0 | 105 | 92 |8xe13 150 | 172 |174 | 25 | 36 | 25 | 48 | 105
45
50"
60
90 50 M45x1,5 | 5,0 | 120 | 105 |6xe17 | 185 |215 | 180 | 28 | 46 | 38 | 37 | 92 | G1/2”
60
100 50 M45x1,5 | 5,0 | 130 | 115 |6xe17 185 | 215 | 180 | 28 | 46 | 38 | 28 | 102
60~
70
80
120 70 M58x1,5 | 6,0 | 160 | 140 |8x@22 | 230 | 270 | 200 | 30 | 59 | 43 | 42 | 134 | G3/4”
80
100
130 70 M65x1,5 | 6,0 | 180 | 150 |8x@22 |245 | 285 [220 | 33 | 66 | 43 | 47 | 144
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (LO1) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B04.4-D070-40/350-S-S-S-S-S-S Knickldnge Z - 11 beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Aussengewinde passend fiir Gelenkkdpfe
Kolben-@ siehe Seite Z - 13.
Bauform ** Option: Schlisselflache

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.5

LO1(Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren |02

LO7 104| 103
LO6
~
o
a
N
G1 2z
G1
3
2 AANNN 514 2
g —1s: || ©
X
1 = [t
[©)
©
Y - 0™
s o | i
[a)
ASY
Kolben |Stangen | IGW D03 | D04 | D07 D09 | D10 | LO1 | LO2 | LO3 | LO4 | LO6 | LO7 | GO1 Preis
(9] 4]
25 16* M12 49 35 |4xe6,5 70 83 | 113 15 28 12 33 61 | G1/4"
30 18* M14 54 40 |6x06,5| 78 92 | 116 15 34 15 32 64
40 30 M20x1,5| 60 50 [6x@8,5| 95 | 112 | 127 15 43 15 40 82
50 35 M24x2 70 60 |[6xe11| 110 | 130 | 157 15 53 22 39 86 | G3/8"
60 40 M30x2 85 70 |8xe11 | 125 | 145 | 165 15 65 25 41 93
63 40 M30x2 85 73 |8xe11| 125 | 145 | 155 15 65 25 32 85
45
70 50* M36x3 95 80 |8xe13 | 150 | 172 | 167 15 82 25 40 95
60
80 50* M39x3 105 92 [8xe13| 150 | 172 | 174 15 86 25 48 | 105
60
90 50 M42x3 120 | 105 |[6xe17 | 185 | 215 | 180 15 94 38 37 95 | G1/2"
60
100 60* M45x3 130 | 115 |6x@17 | 185 | 215 | 180 20 | 107 38 28 | 102
70
80
120 70 M52x3 160 | 140 [8x@22 | 230 | 270 | 200 25 | 115 43 42 | 134 | G3/4"
80"
100
130 70 M56x4 180 | 150 [8x@22 | 245 | 285 | 220 25 | 125 43 47 | 144
80*
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B04.5-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
B — ‘[t Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Innengewinde passend
Kolben-@ fur Gelenkkdpfe DIN 648, Seite Z - 13.
Bauform

Schwenklagerbock fiir Gelenkkdpfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B04.6

L01 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub= Ebl. eingefahren |02

Lo7 104
LO6

Gl zzzz]

#D04

TK—9D09
#D10
||

T

Kol
1
#ST
|

$D03
1

Kolben |Stangen |Bo T |D0O3 |D04 | D05 | DO7 D09 | D10| LO1| LO2| LO4| LO6| LO7| GO1 Preis
Q Q +0,1
25 16* 122 | 25 | 49 | 35 25 | 4xe06,5| 70| 83| 113 27 12 33 61| G 1/4"
30 18* 16,2 | 30 | 54 | 40 35 | 6xe6,5| 78| 92| 116 32 15 32 64
40 25* 20,25| 40 | 60 | 50 40 | 6xe8,5| 95| 112| 127 B5) 15 40 83
30
50 25 2525150 | 70 | 60 50 | 6xe11| 110| 130 157 40 22 39 86| G 3/8"
30*
35
60 35 2525150 | 8 | 70 50 | 8xe11 | 125| 145, 165 40 25 41 93
40
63 30 2525150 | 8 | 73 50 | 8xel11 | 125| 145 155 40 25 32 85
35
40*
45
70 40 30,25 60 | 95 | 80 60 | 8xe13 | 150 | 172 | 167 45 25 40 95
50*
60
80 40 30,25| 60 | 105 | 92 60 | 8xe13 | 150| 172 | 174 50 25 48| 105
45
50*
60
90 50 40,25| 70 | 120 | 105 70 | 6xe17 | 185| 215| 180 655) 38 37 92| G1/2"
60
100 50 40,25130 | 130 | 115 70 | 6xe17 | 185| 215| 180 55 38 28| 102
60*
70
80
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kiirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B04.6-D063-40/453-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
— —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B05.3

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

~
o
s %gi Anschliisse zwischen Gl - LO6 *LOSLOZ
G1 /?\eo"nschbomngen T
of | + gn
algg P
ke T . N
- o
- S
D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682 D040 - D130,
\@ Hydraulikgelenkkopfe geklemmt siehe Seite Z - 13
Kolben |Stangen | Gelenkkopf Bo | D03 | D04 | D07 D09 | D10| LO1 | LO3| LO2 | LO4 | LO6 | LO7 | G1 Preis
(9] 4] Bestell-Nr.
25 16* 901013 12 | 49 | 35 |4xe6,5| 70| 83|180| 38 7| 12| 45| 73| G1/4"
30 18* 901014 16 | 54 | 40 |6x06,5| 78| 92|192| 44 7| 15| 47| 79
40 25* 901000 20 | 60 | 50 |6x@8,5| 95| 112|214 50 7 55| 98
30
50 25 901001 25 | 70 | 60 |6xe11| 110| 130|251 | 50 7| 22| 61|108| G3/8"
30"
35
60 35 901002 30 | 8 | 70 |8xel11| 125| 145|272 | 60 7| 25| 66|118
40
63 30 73 262 57| 110
35
40"
45
70 40 901003 35 | 95 | 80 |8xe13 | 150| 172|284 | 70 7 65| 120
50*
60
80 40 901004 40 | 105 | 92 306| 85 7 731130
45
50*
60
90 50 901005 50 | 120 | 105 |6xe17 | 185| 215| 335| 105 7| 28| 75130 | G1/2"
60
100 50 901005 50 | 130 | 115 335 66 | 140
60*
70
80
120 70 901006 60 | 160 | 140 |8xe22 | 230| 270|390| 130| 15| 33| 85| 177 | G3/4"
80*
100
130 70 901007 70 | 180 | 150 245| 285(430|150| 15 90| 187
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B05.3-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkkopfe siehe Seite Z - 13.
Kolben-@
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B05.4

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

I~
< LO7
g rkgli Anschlisse zwischen — | G1 LO6 L02 1103
— G1 /E\ecnnschbohrungen
ola —— -
SIS [ E— =
5
1\ <
{éo’ p @
————————— o - SW
\Lsv
Kolben |Stangen | AGW SW |D03 |D04 |DO7 |D09 |D10 |LO1 |LO2 |LO3 |LO4 |LO6 |LO7 | G1 Preis
(9] 0]
25 16* M12x1,25| 13 | 49 | 35 |4xe6,5| 70 | 83 |155 | 20 | 17 | 12 | 45 | 73 | G1/4"
30 18* M14x1,5 | 14 | 54 | 40 |6xe6,5| 78 | 92 | 161 19 | 15| 47 | 79
40 25* M16x1,5 | 22 | 60 | 50 |6x@8,5| 95 | 112 | 177 17 55 | 98
30 25
50 25 22 | 70 | 60 |6xe11|110 [130 | 214 22 | 61 | 108 | G3/8"
30" 25
35 30
60 35 M22x1,5 | 30 | 85 | 70 |8xell 125 | 145 |227 | 22 | 283 | 25 | 66 | 118
40 36
63 30 25 73 217 57 | 110
35 30
40* 36
45 42
70 40 M28x1,5 | 36 | 95 | 80 |8xe13|150 [172 | 232 | 25 | 29 65 [ 120
50* 46
60 55)
80 40 M35x1,5 | 36 | 105 | 92 239 36 73 1130
45 42
50* 46
60 55
90 50 M45x1,5 | 46 | 120 | 105 |6xe17 | 185 | 215 | 251 28 | 46 | 28 | 75 [130 | G1/2"
60 55)
100 50 46 | 130 | 115 251 66 | 140
60* 55
70 65
80 75
120 70 M58x1,5 | 65 | 160 | 140 |8x@22 | 230 [270 {283 | 30 | 59 | 33 | 85 | 170 | G3/4"
80* 75
100 95
130 70 M65x1,5 | 65 | 180 | 150 245 | 285 | 306 | 33 | 66 90 | 187
80" 75
90 85
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (L01) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B05.4-D070-40/350-S-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
— —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ AuBengewinde passend fur Gelenkkdpfe
Kolben-@ siehe Seite Z - 13.
Bauform

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Maschinenbau- / Industrieteile

Doppeltwirkende Zylinder

Bauform B06.3

LO1 + Hub
107 102
106 03
G
G
a I 1 2
Y
e e o S
; cRin==ii
g- 2 leed
Mindesthub (MH) [+ Hub** S| Gelenkauge e
(GK1). 7
ik TL2 +Hub—MH 3
TL4 TL4
g LI ]
| N D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682

D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
I siehe Seite Z - 13

P el =1
Hiaae

=/ N2/
s
Kolben |Stangen | Gelenkkopf Bo | MH | D03 | D04 LO1| LO2|LO3 | LO6 | LO7 G1 Preis
(9] 9] Bestell-Nr. **
25 16* 901013 12 | 65 | 49 |35 161| 38| 10| 45| 73| G1/4"
30 18* 901014 16 | 70 | 54 |40 168| 44 8| 47| 79
40 25* 901000 20 | 95 | 60 |50 187| 50| 10| 55| 98
30
50 25 901001 25 | 105 | 70 |60 215 50 8| 61|108| G3/8"
30*
35
63 30 901002 30 (120 | 85 |73 226| 60| 11| 57|110
_3 |
40*
45
80 40 901004 40 | 135 [ 105 |90 270 85| 11| 73[130
45 |
50*
60
100 50 | 901005 50 | 170 | 130 | 115 296 | 105| 11| 66| 140| Gi/2"
60*
70
80
130 70 | 901007 70 | 190 | 180 | 150 389| 150| 19| 90| 187 | GB3/4"
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B06.3-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
T —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ Gelenkkopfe siehe Seite Z - 13.
Kolben-@ ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch
Bauform Verwendung von Hubbegrenzungshiilsen verkiirzt

werden.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




Industrie-Service GmbH

Maschinenbau- / Industrieteile

Doppeltwirkende Zylinder

Bauform B06.3

LO1 + Hub
107 102
106 03
G
Gl
: — /)
é - I 1 §
U Ve
= AT S
Mindesthub (MH) [+ Hub** S| Gelenkauge e
(GK1). 7
Tt TL2 +Hub—MH 3
TL4 TL4
%L N 2; D025 - D030, DIN 24338 - ISO 9682
D040 - D130, Hydraulikgelenkkdpfe geklemmt
L1 siehe Seite Z - 13
) Y _HTI;—\
N2 \\Z4 J.Llhzu:v——’
aza . S
Kolben |Stangen | TL1 | TL2 TL3 TL4 TL5 TL6 TL7 H TD1 Preis
(%) (%) (%]
25 16* 37 50 130 18 15 75 93 30 9
30 18* 39 50 140 18 15 75 93 30
40 25* 40 60 170 24 25 90 115 40 11
30
50 25 46 70 180 28 25 105 135 45 13
30"
35
63 30 57 80 195 28 30 140 | 170 55 13
35
40"
45
80 40 55 85 245 38 40 150 190 65 17
45
50*
60
100 50 62 100 280 48 50 180 225 80 21
60"
70
80
130 70 60 105 385 58 60 230 280 95 25
80
90

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B06.4

LO1 + Hub
L07
o L06 L02 | 103
_Gl_
: R
g ST 3§
III 3 III = A~
Mindesthub (MH) |+Hub*s —SwW e
L1 TL2 +Hub—MH 3 7
TL4 T4
g T
R
(R (A _HTIQn—l
¥/ NS4 JJ_L@U—I
aca B CEEY
Kolben |Stangen | AGW SW | MH |D03 | D04 LO1| LO2|LO3 | LO6|LO7 G1 Preis
o o wox
25 16* M12x1,25 13 | 65 | 49 |35 131 18| 17| 45| 73| G1/4"
30 18* M14x1,5 14 | 70 | 54 |40 138 22| 19| 47| 79
40 25* M16x1,5 22 | 95 | 60 |50 147 | 20| 17| 55| 98
30 25
50 25 M16x1,5 22 | 105 | 70 |60 175 18| 17| 61|108| G3/8"
30 25
35 30
63 30 M22x1,5 25 (120 | 85 |73 176| 21| 23| 57|110
35 30
40* 36
45 42
80 40 M35x1,5 36 | 135 | 105 |90 200| 26| 36| 73|130
45 42
50 46
60 55
100 50 M45x1,5 46 | 170 | 130 |115 206| 26| 46| 66|140| Gi1/2"
60" 55
70 65
80 75
130 70 M65x1,5 65 | 190 | 180 | 150 254 34| 66| 90|187| G3/4"
80" 75
90 85
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) KIer:::e'S;:za :;ig‘/';(ﬁl_gq;i‘:Ll;n@zzgsgbn‘iz:ﬁiﬂ
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B06.4-D063-40/450-S-S-S-S-S Knicklange Z - 11 beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ AuBengewinde passend fur Gelenkkdpfe
Kolben-@ siehe Seite Z - 13.
Bauform ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch
Verwendung von Hubbegrenzungshllsen verkirzt
werden.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B06.4

LO1_+ Hub
107
L06 L02 | 103
G1
<Gl
g - S 158
S s
ilieypill 24 M~ M
Mindesthub (MH) |+Hub*s —SwW e
7
L1 TL2 +Hub—MH 3
TL4 TL4
1 HT [
ol
(AR (D) _HTIQn—l
=/ =/ JJ_L@U—I
o
Kolben |Stangen | TL1 | TL2 | TL3 | TL4 | TL5 | TL6 | TL7 H TDA1 Preis
(%] (0] (0]
25 16* 46 50 100 18 15 75 93 30 9
30 18* 48 50 110 18 15 75 93 30
40 25* 52 60 130 24 25 90 115 40 11
30
50 25 70 70 140 28 25 105 135 45 13
30*
85)
63 30 71 80 145 28 30 140 170 55] 13
35
40*
45
80 40 47 85 175 38 40 150 190 65 17
45
50*
60
100 50 86 | 100 190 48 50 180 | 225 80 21
60*
70
80
130 70 89 | 105 250 58 60 230 | 280 95 25
80*
90

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.0

L10 + Hub

Achtung: _LO1(Ebl. MindestmaB)™**
Schwenkzapfen 2051 L07
90° verdreht gezeichnet

Lo6
& Gl L03

—@D04—=
.

‘ N N Jk[,

L@DOB%
/ -
-

#St
L

[

LS2

Hub (MH)**
Kolben |Stangen | DS1 LS1 LS2 | D03 | Do4 LO1 LO3 LO6 Lo7 L10 MH G1 Preis
9] 19 -0,1 >
40 25* 20 70 20 60 50 113 45 655] 98 127 54 | G3/8"
30 48
50 25 25 80 25 70 60 125 45 61 108 157 48
30~ 48
35 57
60 35 30 100 30 85 70 140 57 66 118 165 64
40* 58
70 40 35 110 35 95 80 145 58 65 120 167 68
50* 80
60 100
80 40 40 115 40 105 92 157 58 73 130 174 80
45 60
50* 80
60 100
90 50 45 125 45 120 105 160 80 75 130 180 90 G1/2"
60 100
100 50 50 145 50 130 115 175 80 66 140 180 100
60* 100
70 100
80 115
130 70 60 170 60 160 140 | 210 100 85 177 200 110 G3/4"
80" 115
90 130
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kiirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.0-D080-45/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
b — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
Ba'ﬁofg?r?-@ Hubbegrenzungshiilsen verkiirzt werden.

*** L01 = Einbaulédnge im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert
werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.

GroBere Typen auf Anfrage.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.1

L10 + Hub
Schwonsans: _LOI(Ebl. Mindestma)*™
90° verdreht 2051 L07
gezeichnet.
o . Lo6 L02]L03,
G1 -
% ﬁ::[ Ex FINN-
l s e 5
S o ¢Bo
Huw)"
Kolben |Stangen DS1|LS1 | LS2 | Bo | D03 | D04 | LO1 | LO2 | LO3 | LO6 | LO7 | L10 | MH | G1 Preis
9] 9] -0,1 +0,2 e -
40 25* 20 |70 |20 |12 |60 |50 |[113 |30 |15 |55 |98 | 157 |54 | G1/4"
30 15 18
50 25 25 |80 |25 |12 |70 |60 | 125 15 |61 | 108 | 187 | 48 | G3/8"
30* 15 18
35 20 35 | 22 197
60 35 30 | 100 |30 |20 |8 |70 | 140 |35 66 | 118 | 200 | 64
40* 23
70 40 35 | 110 |35 |20 |95 |80 |145 |35 65 | 120 | 202 | 68
50~ 25 50 | 30 217
60 30 65 | 35 232
80 40 40 | 115 /40 |20 [105 |92 |157 |35 |23 |73 |130 | 209 | 80
45 25 25 209
50* 25 50 |30 224
60 30 65 | 35 239
90 50 45 | 125 |45 |25 | 120 | 105|160 |50 |30 |75 |130 |230 |90 |Gi1/2"
60 30 65 | 35 245
100 50 50 |145 |50 |25 | 130|115 175 |50 |30 |66 | 140 | 230 | 100
60" 30 65 |35 245
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.1-D080-50/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
Kolben-@ Hubbegrenzungshiilsen verkirzt werden.
Bauform ** | 01 = Einbaulénge im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert

werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.

GroBere Typen auf Anfrage.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.2

Achtung: L10 + Hub
Schwenkzapfen

90" verdreht LOW(Eb\. MindestmoB)***
gezeichnet. 0] 07

%

7)) P

Lo6 7 092 |Lg3.

=

Zx

T s B
JEs ;
l
o D040 - D090, ISO 8133
9 si.ehe Seitg Z-14
! Lieferung inkl. Bolzen
Hub (MH)**
Kolben [Stangen|DS1 |LS1|LS2| Bo| Mw | 4-Kt LO02| Lg2 | Lg3 |D03 |DO4 | LO1 | LO6 | LO7 | L10| MH | G1 Preis
9] 9] -0,1 H9 e -
40 25* 20| 70| 20| 20| 30|60x58 |30|R29| 60| 50|174| 54| 55| 98|242| 54|G1/4"
30
50 25 25| 80| 25| 20| 30|60x58 |32 |R29| 70| 60|192| 60| 61|108|272| 48| G3/8"
30*
35
60 35 30| 100| 30| 28| 40|75x68 |39 R34| 85| 70|222| 75| 66| 118|311 | 64
40*
70 40 35|110| 35| 36| 50|100x100| 54 R50| 95| 80|251| 99| 65| 120|341| 68
50*
60
80 40 40| 115| 40| 36| 50|100x100| 54 R50| 105| 92263 | 99| 73| 130|360| 80
45
50*
60
90 50 45|125| 45| 45| 60|120x106| 57 |R53| 120| 105|280 |113| 75| 130|390| 90| G1/2"
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulange (L01) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.2-D080-50/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
B;fjof:)t;?-ﬂ Hubbegrenzungshiilsen verkiirzt werden.

*** L01 = Einbaulange im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert
werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.

GroBere Typen auf Anfrage.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.3

Achtung:  L10 + Hub
Schwenkzapfen
90" verdreht LO1(Ebl. MindestmaB)***

gezeichnet. ng 107
|l

7

/

L02

L06 7

\

o

.

AN oo

LS2

D040 - D130, Hydraulikgelenkkopfe
,,,,, geklemmt
siehe Seite Z - 13

—8D04—=

ST

B
Gelenkkopf
(GK1)

LS2

“Hub (MH)*™*

Kolben |Stangen |DS1 |LS1 |LS2 | Gelenkkopf Bo (D03 |D04 | LO1 |LO2 |LO6 |LO7 |L10 | MH | G1 Preis
6} 14} Bestell-Nr. o b
40 25* 20| 70| 20 901000 20 | 60 | 50 |170 | 50 | 55 | 98 | 184 | 54 |G1/4"
30
50 25 25| 80| 25 901001 25 | 70 | 60 | 182 | 50 | 61 | 108 | 214 | 48 | G3/8"
30*
35
60 35 30| 100| 30 901002 30 | 8 | 70 |207 | 60 | 66 | 118 | 232 | 64
40*
70 40 35/110| 35 901003 35 | 95| 80 |222 | 70 | 65 | 120 | 244 | 68
50*
60
80 40 40| 115| 40 901004 40 [105 | 92 | 249 | 85 | 73 | 130 | 266 | 80
45
50*
60
90 50 45|125| 45 901005 50 | 120 [ 105 | 272 | 105 | 75 | 130 | 292 | 90 | G1/2"
60
100 50 50| 145| 50 901005 50 | 130 | 115 | 287 | 105 | 66 | 140 | 292 | 100
60"
70
80
120 70 60|170| 60 901006 60 | 160 | 140 | 347 | 130 | 85 | 177 | 345 | 110 | G3/4"
80*
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.3-D080-50/600-S-S-S-S-S-S Knickléange (siehe Seite Z - 11) beachten.
-1 —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-0 ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
Kolben-@ Hubbegrenzungshiilsen verkiirzt werden.
Bauform ** |01 = Einbaulénge im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert

werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.4

110 + Hub
Sehwentons LO1(Ebl. MindestmaB)**
90° verdreht —\ o0S] Lo7
gezeichnet. L] Lo6 L02_| 103
o Gl
61 -
f
§@ 4‘ ik o 1%
L LB
s %7 § Bohrung (Bo)“
Hub (MH)"* flir Hakenschllssel ****
Kolben |Stangen |DS1 |LS1|LS2 | AGW Bo |D0O3 D04 | LO1 | LO2 |LO3 |LO6 |LO7 |L10 | MH G1 Preis
(%] (%] -0,1 ok o
40 25* 20| 70| 20|M16x1,5| 4 | 60 | 50 (1383 | 20 | 17 | 55 | 98 | 147 | 54 | G1/4"
30
50 25 25| 80| 25|M16x1,5| 4 | 70 | 60 (145 | 20 | 17 | 61 | 108 | 177 | 48 | G3/8"
30*
35
60 35 30 100| 30|M22x1,5| 4 | 8 | 70 (162 | 22 | 23 | 66 | 118 | 187 | 64
40*
70 40 35|110| 35|M28x1,5| 5| 95| 80 |170 | 25 | 29 | 65 |120 | 192 | 68
50*
60
80 40 40| 115| 40|M35x1,5| 5 [105 | 92 (182 | 256 | 36 | 73 | 130 | 199 | 80
45
50*
60
90 50 45|125| 45|M45x1,5| 5 | 120 | 105 (188 | 28 | 46 | 75 | 130 [208 | 90 | G1/2"
60
100 50 50| 145| 50 |M45x1,5| 5 | 130 | 115 |203 | 28 | 46 | 66 | 140 | 208 | 100
60*
70
80
120 70 60|170| 60|M58x1,5| 6 |160 | 140 (240 | 30 | 59 | 85 | 177 | 230 | 110 | G3/4"
80"
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBénderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch maglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.3-D080-50/600-S-S-S-S-S-S Knickléange (siehe Seite Z - 11) beachten.
B — I T Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
5 KOflben-0 Hubbegrenzungshiilsen verkiirzt werden.
L————Bauform

*** L0171 = Einbauldnge im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert
werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.
**** Option: SchlUsselflache

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.5

L10 + Hub
Achtung:
Schwenkzapfen _LO1(Ebl. MindestmaB)***
90° verdreht 31 L07
gezeichnet
) La6 Loz
D Gl 103
G1 -
: j e
| g =
S 9
“Hub (MH)*
Kolben |Stangen |DS1 |LS1 [LS2 |IGW D03 (D04 | LO1 |LO2 |LO3 |LO6 |LO7 |L10 | MH G1 Preis
(%] (%] -0,1 ke *x
40 30" 20 | 70 | 20 |M20x1,5| 60 | 50 | 113 | 15 | 43 | 55 | 98 |127 | 54 | G1/4"
50 35 25 | 80 | 25 |M24x2 70 | 60 |125 | 15 | 53 | 61 | 108 | 157 | 48 | G3/8"
60 40* 30 [100 | 30 |M30x2 85 | 70 |140 | 15 | 65 | 66 | 118 | 185 | 64
70 50 35 110 | 35 |M36x3 95 | 80 |145 | 15| 82 | 65 | 120 | 167 | 68
60
80 50* 40 | 115 | 40 |[M39x3 |[105 | 92 (157 | 15 | 86 | 73 | 130 | 174 | 80
60
90 50 45 | 125 | 45 |M42x3 |[120 | 105 (160 | 15 | 94 | 75 | 130 [180 | 90 | Gi1/2"
60
100 60* 50 | 145 | 50 |M45x3 | 130 | 115 | 175 | 20 | 107 | 66 | 140 | 180 | 100
70
80
120 70 60 | 170 | 60 |M56x4 |160 | 140 (210 | 20 | 115 | 85 | 177 | 200 | 110 | G3/4"
80~
90
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.3-D080-50/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
— —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
5 Koflben-@ Hubbegrenzungshllsen verkirzt werden.
auform

***L01 = Einbaulange im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert
werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.

Innengewinde passend
fir Gelenkkopfe DIN 648, Seite Z - 13.
Schwenklagerbock fur Gelenkkopfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B07.6

Achtung:  L10 + Hub
Schwenkzapfen

90° verdreht LOW(Eb\. Mimdestmoﬁ)*"

gezeichnet. N&ESW 07
T LO6 LO2

LS2
i
<
t
i

—9¢D04—

}-¢DO

9Bo
#D05

‘ LS2

Hub (MH)*
Kolben |Stangen |DS1|LS1|LS2| Bo T |DO3| D04 |DO5 |LO1 | LO2 | LO6 |LO7 |L10 | MH G1 Preis
9] 9] -0,1 +0,1 e -
40 25¢ 20| 70| 20| 20,25| 40| 60 | 50 | 40 (148 | 35 | 55 | 98 | 162 | 54 | G1/4"
30
50 25 25| 80| 25| 2525| 50| 70 | 60 | 50 | 165 | 40 | 61 | 108 | 197 | 48 | G3/8"
30
35
60 35 30 | 100| 30| 2525 50 | 85 | 70 | 50 | 180 | 40 | 66 | 118 | 205 | 64
40*
70 40 35 |110| 35| 30,25| 60| 95 | 80 | 60 | 190 | 45 | 65 | 120 | 212 | 68
50*
60
80 40 40 | 115| 40| 30,25| 60 (105 | 92 | 60 | 207 | 50 | 73 | 130 |224 | 80
45
50*
60
90 50 45 | 125| 45| 40,25| 70 |120 | 105 | 70 |215 | 55 | 75 | 130 [235 | 90 | G1/2"
60
100 50 50 | 145| 50| 40,25|130 (130 | 115 | 70 | 230 | 55 | 66 | 140 | 235 | 100
60"
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.
Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.
Bestellbeispiel: Hub nach Kundenwunsch.
Zylinder B07.3-D080-50/600-S-S-S-S-S-S Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
I — —Lt Hub Bestelllegende Z - 18
Stangen-@ ** MH = Mindesthub im Standard. Hub kann durch Verwendung von
Kolben-@ Hubbegrenzungshiilsen verkirzt werden.
Bauform ** | 01 = Einbaulénge im Standard. Kann nach Kundenwunsch verlangert

werden. Bitte im Klartext (LO1 = xxx) angeben.

GroBere Typen auf Anfrage.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B08.0

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

L07
LO6
G L03
LL2 LLT
H
N L AN g
[T : 1
| N
[
ASY
o
[a)
SN
Kolben |Stangen| LL1 LL2 Lt LBo D03 D04 LO1 LO3 LO6 LO7 G1 Preis
Q Q +0,1
40 25* 36 19 24,80 | 16,20 60 50 140 45 55) 98 G1/4"
30 48
50 25 40 31 24,80 | 20,25 70 60 163 45 61 108 G3/8"
30" 48
35 57
60 85 45 33 | 24,80 | 25,25 85 70 177 57 66 118
40 58
70 40 39 42 39,50 | 25,25 95 80 187 58 65 120
50* 80
60 100

Bauform B08.1

NICHT FUR NEUKONSTRUKTIONEN
VERWENDEN. WIRD ERSETZT DURCH B08.6 LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren
LO7

LO6 L02]L03

G1

W2 Gl

1t

SR
NA

” | —+ J)[ g

5
N

04

Y ]
N4

{

==
L
=—D
4

#LBo

% - 3 J 9Bo
S
Kolben |Stangen| LL1 | LL2 Lt LBo |Bo | DO3 | D04 | LO1 | LO2 | LO3 | LO6 | LO7 G1 Preis
(%] (%] +0,1 10,2
40 25* 36 19 | 24,80| 16,20 | 12 60 50 | 170 30 15 55) 98 G1/4"
30 15 18
50 25 40 31 24,80 | 20,25 | 12 70 60 | 193 30 15 61 | 108 G3/8"
30" 15 18
35 20 198 35 22
60 35 45 33 | 24,80 25,25 | 20 85 70 | 202 35 22 66 | 118
40 23
70 40 39 42 | 39,50 | 25,25 | 20 95 80 | 222 35 23 65 | 120
50* 25 237 50 30
60 30 252 65 35
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.

Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch méglich.
Hub nach Kundenwunsch.

Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
Bestelllegende Z - 18

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




4

Industrie-Service GmbH

Maschinenbau- / Industrieteile

Doppeltwirkende Zylinder

Bauform B08.2

LO1 (Einbaul

e bei null Hub) + Hub = Ebl. ei

en

LO7

Lo Lt |
/ 7
4 [ e 3; N
[\ _/ ? K
> |
£ 3] < D040 - D090, ISO 8133
s siehe Seite Z -14
Lieferung inkl. Bolzen
Kolben |Stangen | LL1|LL2| Lt LBo |L0O2|Lg2|Lg3| Bo|Mw| 4-Kt |D0O3|DO04|LO1|L0O6|LO7| G1 Preis
9] 9] +0,1 H9
40 25* 36| 19|24,80|16,20| 54| 32| R29| 20| 30| 60x58 | 60| 50|201| 55| 98| G1/4"
30
50 25 40| 31|24,80/20,25| 60| 32 R29| 20| 30| 60x58 | 70| 60|230| 61|108| G3/8"
30"
35
60 35 45| 33(24,80(2525| 75| 39|R34| 28| 40| 80x68 | 85| 70|255| 66| 118
40
70 40 39| 42(39,50|25,25| 99| 54 |R50| 36| 50({100x100| 95| 80|293| 65| 120
50*
60
Bauform B08.3
LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren
LO7 LO2
L06
LL2, LL1 I
]7 It D040 - D130, ISO 8133
— < 2\ Hydraulikgelenkkopfe geklemmt
b l[ E\/K-)) g [-( wl siehe Seito 7 - 14 ¢
) 1 =
5 =
£ 3 s
]~ Gelenkkopf
(GK1).
Kolben |Stangen |LL1|LL2| Lt LBo | Gelenkkopf Bo | DO3 | D04 | LO1 | LO2 | LO6 | LO7 G1 Preis
9] (6] Bestell-Nr.
40 25 36| 19(24,80(16,20 901000 20 60 50 | 197 50 55 98 | G1/4"
30
50 25 40| 31(24,80(20,25 901001 25 70 60 | 224 50 61 108 | G3/8"
30"
35
60 35 45| 33(24,80 (25,25 901002 30 85 70 | 289 60 66 | 118
40
70 40 39| 42(39,50 25,25 901003 35 95 80 | 264 70 65 | 120
50*
60

Technische- und MaBanderungen vorbehalten.
Kirzere Einbaulédnge (L01) auf Wunsch mdglich.

* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar)

Hub nach Kundenwunsch.
Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
Bestelllegende Z - 18

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B08.4

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2_| LO3
G1
G1
LL2 LL1
Y « N\
1 [
" [(an vy s M- B a\ =
pur L ] 2 K T AN Q
1 E >
{ 0|
gLBo 3] . RS <
S o _| Bohrung(Bo.)fiir /
S Hakenschlissel
** Option Schlusselflache
Kolben |Stangen| LLA1 LL2 | Lt LBo | AGW Bo |DO3 |D04 | LO1 | LO2 |LO3 |LO6 |LO7 G1 Preis
(4] 9] +0,1
40 25* 36 19 |24,80|16,20 | M16x1,5 | 4,0 60 | 50 | 160 | 20 17 | 55 98 | G1/4"
30
50 25 40 31 124,80|20,25| M16x1,5 | 4,0 70 60 | 183 | 20 17 61 | 108 | G3/8"
30
35
60 35 45 33 24,80 (25,25 | M22x1,5 | 4,0 85 70 199 | 22 | 23 | 66 | 118
40
70 40 39 42 139,50 (25,25 | M28x1,5 | 5,0 95 80 | 212 25 29 65 | 120
50*
60
Bauform B08.5
LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren
LO7
LO6 LO2
G1 o
LL2 LL1 I C1 a—
|
B A~ *é A
-‘l l %{(ﬁ‘} s (Y ” | 1 l—§|
L i — 3
o g g
g
Kolben |Stangen| LLA1 LL2 Lt LBo | IGW D03 | D04 | LO1 LO2 | LO3 | LO6 | LO7 G1 Preis
g 9] +0,1
40 30 36 19 |24,80|16,20 | M20x1,5 60 50 | 155 15 43 55 98 | G1/4"
50 35 40 31 124,80|20,25| M24x2 70 60 | 178 15 53 61 108 | G3/8"
60 40 45 33 24,80 |25,25| M30x2 85 70 | 192 15 65 68 | 118
70 50* 39 42 139,50 25,25 | M36x3 95 80 | 202 15 82 65 | 120
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBanderungen vorbehalten.

Kirzere Einbaulange (L01) auf Wunsch méglich.

Hub nach Kundenwunsch.
Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
Bestelllegende Z - 18

Innengewinde passend
fir Gelenkkopfe DIN 648, Seite Z - 13.
Schwenklagerbock fiir Gelenkképfe Z - 16.

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de




' Industrie-Service GmbH

Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B08.6

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2
Gl
o)
I !
2 N SN2
? :
e . @ 2B9)
LL2 © 3 - #D05
ASY
Kolben |Stangen| LL1| LL2|Lt LBo |Bo T | D03 | D04 | DO5 | LO1 | LO2 | LO6 | LO7 | Gi Preis
9] 9]
40 25* 36| 19/24,80|16,20|20,25| 40 60 50 40 | 175 35 55 98 |G 1/4"
30
50 25 40| 31/24,80/20,25|25,25| 50 70 60 50 | 203 40 61 | 108 |G 3/8"
30"
35
60 35 45| 33|24,80|25,25|25,25| 50 85 70 50 | 217 40 66 | 118
40
70 40 39| 42|39,50|25,25|30,25| 60 95 80 60 | 232 45 65 | 120
50*
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.

Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.

Hub nach Kundenwunsch.
Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
Bestelllegende Z - 18

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Doppeltwirkende Zylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Bauform B08.6

LO1 (Einbaulaenge bei null Hub) + Hub = Ebl. eingefahren

LO7
LO6 LO2
Gl
o)
I !
2 N SN2
? :
e . @ 2B9)
LL2 © 3 - #D05
ASY
Kolben |Stangen| LL1| LL2|Lt LBo |Bo T | D03 | D04 | DO5 | LO1 | LO2 | LO6 | LO7 | Gi Preis
9] 9]
40 25* 36| 19/24,80|16,20|20,25| 40 60 50 40 | 175 35 55 98 |G 1/4"
30
50 25 40| 31/24,80/20,25|25,25| 50 70 60 50 | 203 40 61 | 108 |G 3/8"
30"
35
60 35 45| 33|24,80|25,25|25,25| 50 85 70 50 | 217 40 66 | 118
40
70 40 39| 42|39,50|25,25|30,25| 60 95 80 60 | 232 45 65 | 120
50*
60
* Vorzugstypen (kurzfristige Lieferzeit realisierbar) Technische- und MaBéanderungen vorbehalten.

Kurzere Einbaulange (LO1) auf Wunsch méglich.

Hub nach Kundenwunsch.
Knicklange (siehe Seite Z - 11) beachten.
Bestelllegende Z - 18

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Maschinenbau- / Industrieteile

c!

12 Gas

L

Teleskopzylinder
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)

Teleskopzylinder - Schwere Baureihe - Betriebsdruck 180 bar

@ Kolben Olinhalt | Bestell Preis
Hub Stufen | 68 | 88 |107|126|145(165 A B C D E F L [Liter] Nr.
1550 5 . . . [ [ 210 45| 246 | 170 50| 245| 491 14,8 305291
1900 5 o | o | o | o o 210 45| 246| 170 50| 315| 561 18,2 | 305275
2150 5 e | o | o | o ° 210 45| 246| 170 50| 365| 611 20,6 | 305276
2500 5 o o o ° o 210 45| 246 | 170 50| 435| 681 24,0 305292
1550 5 o o o o o 230 45| 246 | 190 50| 247 | 493 20,3 305295
1900 5 o | o | o o o 230 45| 246| 190 50| 317 | 563 25,0 | 305296
2500 5 o | o | o ° ° 230 45| 246| 190 50| 437 | 683 32,5 | 305278
Hubkraft [kN] 65 110/160/210/300/390| bei 180 bar Andere Teleskopzylinder auf Anfrage.

Lieferung inkl. erfolgt AnschweiBkugelpfanne

und HydrauikanschluB mit IGW (BSP)

Wiege fiir Teleskopzylinder

Diese Wiegen ermdglichen die Bewegung von Teleskopzylindern in 4 Richtungen. Die Zylinder werden von oben einge-
h&ngt und mit Niederhalterplatten gesichert. Bitte beachten Sie den maximalen Schwenkwinkel.

Techn. Daten:
Material: Prepstahl UNI Fe510
Ohne Schmiernippel
Ohne Befestigungsschrauben

Ansicht

MaBe

7o
L,

EinbaumaBe Wiege Preis
fur Teleskopzyling erBestell-
F B A C E D G H | | Bestell-Nr. 305... Nr.
9] %)

35 |120 200 | 77 |25 |35 |35 |65° |95 |..010,..011,..012 305101
40 |1385 230 | 97 | 28 | 40 | 40 |75° [112 |..013,..014, ..015, ..016, ..017, ..018, ..025, ..026 305102
40 |155 230 107 | 31 | 40 | 40 |65° [124 |..019, ..020, ...022, ...022, ...023 305103
40 |185 275 120 | 48 | 40 | 50 |[65° |152 |..024, ..025, ..026, ...231, ...233, ...248 305104
50 215 310 |165 | 55 | 50 | 50 |65° 170 | ..291, ..275, ..276, ...292 305105
50 240 400 205 70 50 50 58° 190 ..278,..295,..296 305106
Wiege fur Unimogzylinder 305311 (Seite Z - 73) alte Version 305112
Wiege fiir Unimogzylinder 305311 (Seite Z - 73) neue Version 305113

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Maschinenbau- / Industrieteile

Schwenklagerbock fiir Teleskopzylinder (Montage auf Rahmen)

Diese Schwenklagerbdcke finden Ihre Verwendung zur kardanischen Aufhdngung vom Teleskopzylinder selber oder der
Wiege fur den Teleskopzylinder. Sie stellen eine duBerst einfache und kostenglinstige Befestigung dar. Die Befestigung
findet auf dem Rahmen statt.

Ansicht
Techn. Daten
Material: Prepstahl UNI Fe510
Ohne Schmiernippel
Ohne Befestigungsschrauben

Achtung:
Es werden 2 Stiick benétigt!

g A B C D E F G Bestell-Nr. Preis
Boko) 95 130 45 30 12 13 305107
40,5 105 140 45 B8] 15 15 305108
45,5 105 140 45 33 15 15 305109
50,5 120 155 50 37 17 15 305110

Schwenklagerbock fiir Teleskopzylinder (Montage unter Rahmen)

Diese Schwenklagerbdcke finden Ihre Verwendung zur kardanischen Aufhdngung vom Teleskopzylinder selber oder der
Wiege fur den Teleskopzylinder. Sie stellen eine duBerst einfache und kostenglinstige Befestigung dar. Die Befestigung
findet unter dem Rahmen statt.

Techn. Daten: ~ Material: Prepstahl UNI Fe510
Ohne Schmiernippel
Mit Befestigungsschrauben
Mit Halerplatte

Achtung: Es werden 2 Stiick benétigt!

QA B C D G W Y K S Bestell-Nr. Preis
40,5 112 140 40 13 62 140 40 13 8 305121
45,5 112 140 40 13 62 140 40 13 8 305122
50,5 115 185 60 13 82 150 56 13 17 305123
56,5 115 190 60 13 86 150 56 13 17 305124
51,0 148 210 60 13 100 170 60 13 17 305125

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,

Telefax:

03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Teleskopzylinder

Maschinenbau- / Industrieteile

Teleskopzylinder - Bestimmung der Hublange

Tabelle zur Hubldngenbestimmung DP c
Hublangenbestimmung C erfolgt tiber Abstand DP und [mm] [mm] bei Neigung
Kippwinkel 4.

J 45° 9 50° 9 55° d 60°
800 610 675 740 800

C:/' 900 690 760 830 900

fa 1000 765 845 925 1000

i 1200 920 1015 1110 1200

] ‘@ 1400 1070 1185 1295 1400
‘ 1600 1225 1350 1480 1600

< > 1800 1380 1520 1660 1800

-+

DP 2000 | 1530 | 1690 | 1850 | 2000

2200 | 1685 | 1860 | 2030 | 2200

DP Abstand zwischen Zylinder- und Kippzapfen (mm) 2400 1835 2030 2015 2400
9°  Pritschenneigung 2600 | 1990 | 2195 | 2400 | 2600

C  Zylinderhub 2800 | 2140 | 2365 | 2585 | 2800

3000 2295 2535 2770 3000
3200 2450 2700 2995 3200
3400 2600 2875 3140 3400

Weitere lieferbare Teleskopzylinder

Einfachwirkende Teleskopzylinder

Schwenkzapfen bodenseitig / Querbohrung stangenseitig

Betriebsdruck: 160 bar
Durchmesser Stufen: 30 - 126 mm
Max. Hublange: 2.500 mm
Max. Hubkraft: 200 kN

Querbohrung bodenseitig / Querbohrung stangenseitig

Betriebsdruck: 160 bar
] Durchmesser Stufen: 30 - 126 mm
; 1 4 ”‘W N Max. Hublénge: 2.560 mm
il o Max. Hubkraft: 200 kN
L7

Kugelpfanne beidseitig

Betriebsdruck: 160 bar
Durchmesser Stufen: 30 - 165 mm
Max. Hublange: 3.500 mm
Max. Hubkraft: 200 kN

Doppeltwirkende Teleskopzylinder
Kugelauge beidseitig
Betriebsdruck: 160 bar leichte Baureihe
200 bar schwere Baureihe
Durchmesser Stufen: 40 - 180 mm
Max. Hublange: 8.450 mm
Max. Hubkraft: 560 kN

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
Telefax: 03 66 01 - 61 60-1, E-Mail: info@GT-Industrie-Service.de, www.GT-Industrie-Service.de
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Sonderzylinder
Maschinenbau- / Industrieteile

Einfachwirkende Stiitzzylinder - Federriickzug

|_CORSA 250

A B C Hub \ Hubkraft [kN] bei Bestell-Nr. Preis
mm Itr 100 bar 150 bar

65 80 160 250 0,8 33 49,7 306001

85 100 180 250 1,5 56,7 85 306002

Lieferung erfolgt komplett mit Schwenkhalterung und Bolzen.

Doppeltwirkende Stiitzzylinder

4852 543=2
165 320 223 320
, 410 150 103 N 10 150 102
i y
| Z[ A } g
o | > % ° 4 TR & H uIs
B ¢_{§ _________ };: ______ E__z; _________ § H !g T lE -
RYin i ) - L - -
L L i :
T SEEGER O 471] L ssens SEEGER DIN 471]
* | 3/8 GAS
75 : 45 |
83 '
133 J
Ausfiihrung Hub Hubkraft [kN] | Bestell-Nr. Preis
mm bei 200 bar
A Stitzzylinder mit Teller 325 40 306003
B Stltzzylinder mit Kugelgelenk | 325 40 306004
Bremszylinder mit Federriickzug
3/8Gas _
50
2 o
j 48
|
I 5 s ' :\-.- E.‘_> foue | S5 ..4'
35 CEm—— A W -—%P—-_hr— s s] _3@
! AR AR ‘ 7z :
L 290+3

Hub Stangen Bestell-Nr. Preis
9]
80 25 306006
120 25 306007

GT-Industrie-Service GmbH, Heinrich-Hertz-Strasse 12, 07629 Hermsdorf, Telefon: 03 66 01 - 61 60-0,
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